QUALIPOL - Stowarzyszenie Wykonawcow Obrébki Powierzchni
Aluminiowych

PROCEDURA INSPEKCJI QUALIDECO dla lakierni stosujacych technike sublimaciji,
posiadajacych licencje QUALICOAT

1. Inspekcja lakierni pod wzgledem:

- posiadania linii do wykonywania dekoracji metodg sublimacji (instrukcje
obstugi, miejsce magazynowania lakieréw oraz folii dekoracyjnych, ustawienie
stanowisk: do przygotowywania wyrobow z powtokg lakierowg przed
procesem sublimacji, pieca do wykonywania procesu sublimacji, stanowiska
do zdejmowania folii i sktadowania wyrobow po zakonczeniu procesu
sublimaciji) oraz personelu przeszkolonego w zakresie obstugi i monitorowania

procesu,

- stosowanych lakierow (identyfikacja, kraty techniczne, dokument licencji
QUALICOAT dla lakieru),

- stosowanych dekoracji (identyfikacja, karty techniczne, dokument licencji
QUALICOAT dla dekoraciji),

- stosowanych systeméw (lakier/dekoracja) w odniesieniu do posiadanych
dokumentoéw (aprobat QUALICOAT),

- odnotowanie w raporcie z badan wszystkich stosowanych w lakierni uktadéw

lakier/dekoracja i uktadow lakier/dekoracja stosowanych w dniu inspekcji.

2. Inspekcja pieca do wykonywania procesu sublimacji — rejestracja przez
inspektora temperatury procesu sublimacji w odniesieniu do wymagan kart
technicznych licencjonowanych dekoracji.

3. Inspekcja wyrobu gotowego — badanie przez inspektora wygladu, potysku i

grubosci wykonanych dekoraciji.

4. Inspekcja wyposazenia laboratorium i prowadzenia dokumentacji pod katem
wymagan QUALIDECO

- identyfikacja urzadzen pomiarowych,

- sprawdzenie stanu technicznego, prawidtowos$ci dziatania urzadzen

pomiarowych, dokumentow odniesienia w tym legalizacji i wzorcowania,

- monitorowanie i dokumentowanie procesu sublimacji,
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- dokumentowanie wiasciwosci wyrobu gotowego (rejestry kontroli

wewnetrznej),
- odnotowanie wynikow i uwag w formularzu raportu z inspekcji.

5. Pobranie probek do badan w laboratorium akredytowanym uznanym przez
QUALICOAT/QUALIDECO

- probki dwoch rodzajéw dekoracji wykonanych na profilach,
- prébki folii.

6. Przestanie probek przez inspektora do laboratorium akredytowanym uznanym
przez QUALICOAT/QUALIDECO (np. QUALITAL)

Nazwa badanego obiektu Badane cechy Metoda badania
Potysk EN ISO 2813
Powtoki lakierowe Grubos¢ : S : EN ISO 2360
proszkowe na Odpornos$c¢ na dziatanie wilgotne;j PN-EN ISO 3231
aluminium atmosfery zawierajgcej SO,
architektonicznym Odpornosc¢ na sztuczne dziatanie
dek(_)roque metoda atmosfgryqzne i sztuczne PN-EN ISO 11341
sublimaciji napromieniowanie-ekspozycja w
uv
Test Floryda EN-ISO 2810

7. Opracowanie raportu z inspekcji

Inspekcja i badania wykonywane sg 1 raz w roku, podczas wykonywania inspekcji
QUALICOAT.

Opracowata dr inz. Teresa Mozaryn
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