SPECYFIKACJE QUALICOAT, ARKUSZ AKTUALIZACJI nr 12
Wydanie 14 5.11.15

Strona 1/3

Temat: ANULOWANIE BADANIA TWARDOSCI METODA
] WGLEBNIKA DLA LICENCJOBIORCOW
Propozycija: Laboratoria WG (kwiecien 2015 r.)
(postanowienie nr 14/TC 19.05.15
TC opowiedziata sie za usunigciem badania twardosci metodg wgtebnika z
Postanowienie QUALICOAT: kontroli wewnetrznej oraz z obowigzkowych badan w zwigzku z
udzielaniem badz przedtuzaniem licencji. Jednak badanie zostanie
utrzymane dla udzielania lub odnawiania zatwierdzen materiatéw
powiokowych.
Data zatwierdzenia: 5 listopada 2015 r.
Data wejscia w zycie: 1 stycznia 2016 r.
Usunieto tekst w punktach 3.8., 5.1.5, 5.1.6, 6.4.2 i 6.5, jak rowniez
Poprawki Specyfikacji: zatgczniki A5 i A9
Usunieto paragraf 6.3.5
3.8. Laboratorium
Zakfad lakierniczy musi mie¢ pomieszczenia laboratoryjne oddzielone od pomieszczen
produkcyjnych. Laboratorium musi byé wyposazone w aparature i odczynniki chemiczne
potrzebne do badania i kontrolowania roztworéw stosowanych w procesach produkcyjnych
i wyrobow gotowych. Laboratorium powinno by¢ wyposazone co najmniej w nastepujgca
aparature:
[...]
5y P g . osciwatebaiki
[...]
5.1.5 Kontrola wyrobéw gotowych
[...]
Inspektor przeprowadza nastepujgce badania wyrobow gotowych:
- wyglad (dla sprawdzenia jednolitosci produkciji) (2.1),
- grubos$¢ powtoki (2.3),
- przyczepnosc¢ na sucho (2.4.1) i przyczepno$¢ na mokro (2.4.2),
[...]
5.1.6 Badania ptyt testowych

Piyty testowe muszg zosta¢ poddane nastepujgcym badaniom réwnolegle z partig
produkcyjna:

- potysku (2.2),

- grubosci powtoki (2.3),

- Przyczepnosci na sucho (2.4.1) iprzyczepnosci-na-mokro{(2:4-2)

[..]
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6.4.2 Rejestr kontroli ptyt testowych

Rejestr kontrolny jest albo trwale oprawionym rejestrem z ponumerowanymi stronami
(niezbindowanym), albo rejestrem komputerowym.

Musi on zawierac [...] nastepujace informacije:
- badanie potysku,
- pomiar grubosci,
- badanie przyczepnosci,
badani osel I sl
- [...]

6.5. Tabela podsumowujgca wymagania kontroli wewnatrzzaktadowej

Raz na 8-godzinng zmiane dla kazdego odcienia i

Przyczepnos¢ na sucho .
yezep kazdego producenta

Wykaz lub rejestr

Razna 8 d H dlakazd dei g4
B . o~ s Raz-ra-8-godzinngzmianedia deteniat .
kardego-producents
Polimeryzacja (nieobowigzkowo dla powtok Raz na 8—god2|nr13 zmiane dla kazdego odcienia i Wykaz lub rejestr
proszkowych) kazdego producenta

Pt
vty Raz na 8-godzinng zmiane dla kazdego odcienia i

kazdego producenta

Raz na 8-godzinng zmiane dla kazdego odcienia i
kazdego producenta

Raz na 8-godzinng zmiane dla kazdego odcienia i
kazdego producenta

Badanie ttocznosci Wykaz lub rejestr

Badanie odpornosci na zginanie Wykaz lub rejestr

Préba udarnosci Wykaz lub rejestr
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A5 — Wymagania specjalne dla powtok na elementach aluminiowych
przeznaczonych do celdw architektonicznych pod katem znaku jakosci
QUALICOAT

[...]
Badania

3.1. Badanie wyrobéw gotowych

Niektdre testy mozna wykonywaé na samych wyrobach gotowych, ale petny zakres badan
wykonuje sie na ptytach testowych obrabianych réwnolegle z partig produkcyjna.

Inspektor wykona nastepujgce testy na wyrobach gotowych:
° Badanie wygladu (§2.1 Specyfikacji),
e Test polimeryzacji (§ 2.14 Specyfikacji)

oraz jezeli ksztatt wyrobu pozwoli:

° Pomiar grubosci powtoki (§ 2.3 Specyfikacji)
° Badanie przyczepnosci (§ 2.4 Specyfikacji)
. e e {525 -
[...]

3.2. Badanie ptyt testowych

Petny zakres badan nalezy wykona¢ na ptytach testowych obrabianych réwnolegle z partia
produkcyjna.

° Badanie potysku (§ 2.2 Specyfikacji),
° Pomiar grubosci powtoki (§ 2.3 Specyfikacji)
° Badanie przyczepnosci (§ 2.4 Specyfikacji)
Badani , [ E— e
° Préba ttocznosci (§ 2.6 Specyfikacji)
° Préba zginania (§ 2.7 Specyfikacji)
° Préba udarnosci (§ 2.8 wymagan)

A9 — Wykaz stosowanych norm*

Twardos$¢ badana
ISO 2815 2003 Farby i lakiery -- Préba wciskania wedtug Buchholza wgtebnikiem
25,635

Niniejsza lista dotyczy norm ISO i lat ich wprowadzenia. Jest stale aktualizowana w Internecie
(www.qualicoat.net).
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