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GGEWNBMIZANY W POREWERBWNC Ut VEYIDANI W STYCZNIU 2015 ROKU

OB OWIZWJE

NR | AKTUALIZACJA WYDANE oD

1. | DEFINICJALINI ORAZ ZASADY DOTYCZt CE SPR| 200515 01.01.16

2| KLASYFI KACJA POWGOK OWGBEK®@IL POWS(] 200515 01.01.16

3./Ut YCI E POWGOKI PROSZKGVRZIY DPACT NDO%QT || 31.03.16 01.09.16

4 | TESTY WYMAGANE DO OTRZYMANIA | WZNOWIENIA APROBATY 20.05.15 01.01.16
" | (A-nri P-nr)

5| STOPI E6 TNMWI E 20.05.15 01.01.16

6. | ZMI ANA CZNSTOTLI WOSCI TESTU PRZYC 50515 01.01.16
" | PRZYPADKU OCENYB,CLUBD W TES$CI E AASS

7. | PRAWO DO APELACJI 05.11.15 01.01.16

g |/ NSTRUKCJE DOTYCZ{ CE LAKIERNI WYK 051115 01.01.16
"| ALTERNATYWNE SYSTE MPOWERECHBIK |

g, | DODATKOWY OBOWI + ZK GWR Z NT PDRODUCENTE W| 051115 01.01.16
| POWGOK

10.| WERYFIKACJA KALIBRACJI

11.| WYCOFANIE WY N | K ¢TBSTU MACHUZKONTROLI WEWNN 051115 01.01.16

12| ANULOWANI E BADANI A TWARBUHBOLZAEA O| 051115 01.01.16
"'LI CENCJOBI ORCEW

13.| WY COFANI E ATEST®W KLASY 31.03.16 01.09.16

14.| ZWERYFIKOWANY Z AGt CZN3 K A 31.03.16 01.09.16

15, | POPRAWIONA PROCEDURA PRZYSPIESZONEGO TESTU 31.03.16 010117
| KLIMATYCZNEGO

16.| POUFNOSL | NFORMACIJ I 24.11.16 01.01.17

17.| TERMINYSKGADANI A RAPORTEW Z | NSPEKCJI| 241116 01.01.17

18.| STABI LNOSL SKGADOWANI A 24.11.16 01.07.17

19.| LOGO SEASIDE 24.11.16 01.01.17

20.| WSKAt NI K UTWARDZANI A 24.11.16 01.01.17

21.| OBOWI } ZKOWE SZKOLENI A 24.11.16 01.01.17

22.| POPRAWKI WYMAGAG DLA TFESPREQRYDA)S5 i 24.05.17 01.07.17

53, | ROZSZERZENIE OCENY WZROKOWEJ P O GYSKU DLA 24.05.17 01.07.17

SZCZEGELNYCH POWGOK PROSZKOWYCH
24| CZAS WYKONANI A TESTEW AASS | FCC 24.05.17 01.09.17
25. | NOWE WYMAGANIA DLA KLASY 3 24.05.17 01.09.17
15. wydanie (wersja gg-wna) 7217 wyd. 01.09.2017
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|l nf ormacj e og-1| ne
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| nf ormacje og-1I| ne

Niniejsze Wy magani a dotyczN znaku~jako§ci QUALI CO.
znakiem towarowym. Zasady wuUywania znaku j ak

Celem niniejszych Wymaga& jest ust powienyi e po
spedgni | i nst awyakcg reu j tNeckygcahtloirmg ani czne materi ag
chemiczne p o w gkorkversyjne, procesy i wyroby gotowe.

Niniejsze Wymagania s N o pr a c o wapeweienid Wy s @k i e | jakoSci I
wyrobach uUOywanych do <cel aweldnié@i toak tzoansitcozsn
procesu powdg ok owekgaoUd a d o d-ali kka wyaniengona rw niniejszych
Wymaganiachmo Ue wp gy wal n apokrgdgmpSd w gwoykr o bour gani ¢z nl
byl zast jedyriemaan ao d p o wi eje wykoadwayo S |

Wymagania dotycw Nxek §perasdakeglychovy k onuj Ncy sl p o wg

mi ni mal ny mi wy magani ami dl a uzyskani a dobr
produkcji mog N byl uOyte t yglyk ou p rjzeeltlenliio zpoesatpar o b o
QUALICOAT.

Aluminium lub stopy aluminium muszN by | odpowi edni e do proc
okreSlonych w niniRqgwizemz cdhondyehemumdlzzNe od pr o
korozji i mnieédniyacghN powgok anodowych ani 0
przygotowaniem anodowym opisanym w tych Wy magani ac h) . MuszN byl
od wszel kich zani encizey szmare-@& ssizlcizkagndwyc h. F
powinny byl moUliwie jak najwinksze
Wykonawcy poewddhkzjnNacky j akoSci mu s zNN  onyrk-olnky iw :
produkt-w przdanaccezlonwclarchitekt oniegszymiych Z
Wymaganiami i mogN uUywalicznlykd omagami ag-w powg

chemicznych powgokpokioadvaj Ny jt aipUEANMODATO Dia
zewnntrznych zastosowa®E architektonicznych
uUOyte tylko na podstawie pisemnego UNdani a
powody techniczne. Nviaen i 2ze 2maa lea i iz wnpd ewplya vr «
komercyjnych.

Niniejsze Wymagania stanowi N up gdasktoaSeri do anm
odnowienia. Pr z e d uzyskaniem znaku j a k owseystkie mu s z N
zal eceni a. WiWmgpgaGpadku ni epeawmaodSdnio Sinakei ejr & k

czfiSci WymagjadESni enie nalelUy poprosil QUALIC
Niniejsze Wy magani a mogN byl uzupegdgniane Isayb pop
aktualizacij i, k t nowee postanpwianiar aQUAIAGONT do czasu

opublikowania kolejnej edycji Wy ma g a CE. Numer owane arkusze a
przedmi ot postanowi eni a, datn podj Anci a d

wprowadzenia postanowi @so0kba i odpqgw esdzdzdg-agy:
zakgapdasiieadaj Ncym znak jakoSci aQusAzLel CrOaAjTn opwosw
wer sjn WymagaCE.

Licencjobiorcy powi nni bral udzi ag w progr
regularnie przez GeneralnychLi cencj obi orc-w | ub QUALI COAT.
Wymagania i arkusze aktualizacji s N publ i k owan ewww.qualicoatnet).e ci e
BﬁdN one takUe przesygane do wszystkich wyk
jak 0 Sci oraz do posiadaczy aprobat

Wymagani a te nie dowysy Nt @miweod éoatiNg).§y m (

Procedury uzyskania i odnowienia lice n c j i dla powjseshN dekdbescygjzo
w osobnym dokumencie (Wymagania QUALIDECO), dost npny m na stro
QUALICOAT (www.qualicoat.net).

15.

wydanie (wersja g§g-wna) T7i wyd. 01.09.2017


http://www.qualicoat.net/

QUALICOAT

TERMINOLOGIA

Aprobata: Pot wierdzeni e, produkt (mad rek ri eatgn ypowg o
lub produkt chemiczny) spegdgni aj N zal eceni a
QUALICOAT.

Wykonawca :poRwgzoekdsi nbi opss wada kitedeN | dob ki l
nakgadania powgok

Z a k g aodukgyjny: Miejsce produkcyjne z jednN | u b iwni sitcaeljacj i uUOy
do powlekania aluminiumdoz ast osowa & architekt

Linia do powlekania: Linia produkcyjnad o powl ekani a al uminium
architektonicznych, z a wi e r jadenNcgkh przygotowania
(przygotowani e powierzchni, po
suszenie) oraz cykl powlekania (jedna lub wi i c e j kabin

powl ekania oraz piec-w do utward:

Linia ciNggakinia produkcyjna, _ W otdwyware.e | czhn
powlekane i utwardzane bez operacjip o Sr edni ¢ h

Index utwardzenia: Liczbo wy ws kwa&mti «Sci utwardzani a,
b e z pedrfor z wykresu temperaturowego c adk owi t e
utwardzenie p 0 wgno kparciu o doSwi adczeni a
harmonogramem utwardzania dostawcy p o w§ o K i

Licencja : Pozwol eni e na uUywani e znaku
Wymaganiami QUALICOAT.

Licencjobiorca : Posiadacz licencji.

Licencja Generalna: Pozwolenie na udzielanie licencji i aprobatna okr eS|l ony
terytorium.

Generalny Stowarzyszeni e lupba Es tmwvadide y nar odc

Licencjobiorca (GL): posi adlhaij &Neecjn generalnN QUALI CO
terytorium.

LaboratoriaTest uj MNdé¢ ez a | eQng j uejdNhcoes tskii i1 ztag st /utwa ni e n
kont,rmaINeUyci e autoryzowane pr z
Generalnego lub QUALICOAT.
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2. Met ody bada®& i wymagani a
Opisane poni Ue | met ody badaE& bsalasi as qpwaordeu k't - w
organicznych mat er icahgemi crowddhk opwoywghovkicelk o n we r
otrzymaniaaprobaty ( patrz rozdziagy 4 i 5).

Met ody b ada @rneaphamintdoz ymaa r o@l,e\ix?y ¢ h t a)kwymieniosot ni e j
je w zagNcoZzni Wymagani a pr2dNQUAKGOAT haa podstawie
praktycznych doSwiadczeE i/ 1 ub program-w
QUALICOAT.

Do test-w mechani cznd6ch7id&pyaerSdloe ytces twowle pow
wykonane ze stopu AA 5005-H24 lub -H14 (AIMg 17T p - gt wardy) o grubosSc
mm, w przeciwnym r aaierdzonenprzez QUADIGAAT. Zesty
mechaniczne powinny by | przeprowadzane na przeci wnej
waUnej]

W przypadku test 2WiXkld),ozpyr ntykih t(e&s'gowe powin
z AA 6060 lub AA 6063. J e Ue | i gdu kva NN gonpowlekamia $ N bl achy |
stopy inne niU AA 6060 i AA 6063 watteatynhko
materiale aktualnieu Uy wa ny m.

2.1. Wy gl Nd
Wy gl Nd powgdokipoomerrizac hsniifi imsa ot ni e waUnej
Odbiorca musi okredtlrile pwavlireN,zchinima istanowi
cagkowitej, istotnN z punktu widzenia wygl N
i stotnie waluUnych ni e wg Nc z a sin krawndzi,
drugor z iPlonwgceokk.a or gani cznias thoat ng cewivea rcehjni ni e
Uadnych rys singaj Ncych aU do met al u podgdg
powierzchni istotnie waUnej Avezsgtl NodgelmN dwai near zpc
powierzchni, Uaden z podanych ni Ued!| eed eXdi \
metr - w: nadmi erna c¢chropowatoSlI, zacieki, p
pl amy, por vy, rapgnipfubinne wadyanje dazaakceptowania.

Powgoka organi czmmemki omi e pro-g'jwskc,ildliycia.dqbrlil
Kryteriat e muszN byl spegnione przy nastnfinpuj Ncyc
i dla el ement - w ul:Jywanych na zgwnNtrz: quNda
i dla el ement -w uUywanych wewnNtrz: ogl Ndani e

2.2. Pogysk
ISO2813i1 przyk Nci e padania Swiatga 60A.
Uwaga: pjoawlelrizchnia istotnie waUnapowierzhni zbyt
(powgoka stl,rupowgakaaoamocnxm ef ekcidatnemet al
dla pomiaru pogdgysku przy uUyciwu pogyskomie
wzrokowo pod tym samym kNtem, z pprile odosi asvi
materi agu powgokowego
WYMAGANIA:
Kategoria p Zakres p Dopuszczalna
1 (mat) 0-30 +/i 5 jednostek
2 (satyna) 31-70 +/i 7 jednostek
3(pogdysk 71-100 +/i 10 jednostek

'Patrz ZagNczni k A3
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2.3.

QUALICOAT

(*dopuszczalne odchylenia od nominalnej warto
powgokdwego

GruboSi powgoki

ISO 2360

GruboSi powdgoki organicznej na kaUdym testow
powi erzchni i, 8 t it er i rah obsagthoheprbiarowych (ok. 1 cm?) przy

3 do 5 oddzielnych odczytachz kaUdego obszaru. Srednia war
odczyt- -w z jednego ovasrztac 3l ppdoniaesaczenisay e
raporcie inspekcji. atadgyah zniwar moBei bylbmmni
minimalnej war t o Sc i Wy wa gpareejci wnym razie test gr L
uwalUny za niezadowal aj Ncy.

WYMAGANIA:

Powgdoki piroszkowe

Klasa 1 i 60 Om

Klasa 1.5 i 60 Om

Klasa 2 i 60 Om

Klasa 3 i 50 Om
Dwuwar st wowa powgdoka proszkowal(@kl &sy 1 i 2)

Dwuwar st wowa powgoka proszkowa 8PV D

Powgmike k g e
Do okreSlenia przez dostawci powgtekhniczeej ek gej
z aprobat N Komi QUALICOKY.k onawc z e

Il nne powgdoki organiczne mogN wymagal r-Unych
tylko po uzyskaniu zgody Komisji Wykonawczej QUALICOAT.

Wy ni ki muszN byl oceni one caereciptygpswydn, kt - ry ws
przykgédaaohmal na pgoawdookS|6 d | sam)

Przyvykgad 1:
WartoSci pomiaru v8268n7593,8 Srednia: 81

Ocena:
Ta pr-bka jest zadowal aj Nca.

Przvkgad 2:
WartoSci pomi a568w3,66n56 Srednia: 66
Ocena:

Ta pr-bka jest dobra, poniewaiilkSszannial géat
Uadna z wartoSci pomi aru nie jest mniejsza n

2

l st mi-en\e k|l asy powgdgok proszkowych, kt-re spegniajN o

aprobacie farby.
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2.4.

QUALICOAT

Przykgad 3:
WartoSci pomi aby6ow9,6am53 Srednia: 58
Ocena:

Ta pr-bka jest niezadowal aj Nca, podlega zasa

Przykgad 4:
WartoSci pomi amBy67wl,64m44 Srednia: 66
Ocena:

Tapr - bka jest niezadowalajNca pomimo tego, Ue
ni U 60 Om. Badanie nie dago dobrego wyniku
mniejsza od dopuszczalnego limitu 8 0% (48 Om) .

~A 7

PrzyczepnoSI

ISO 2409

241 PrzyczepnoSi na sucho
TaSma samoprzylepna musi spegnial wymagani a
mus i wynosi |l 1 mm dla powgok organicznych o
od 60 Om do 120 Omch Bowmgokil a grubszy
WYMAGANIA:

Wyni k powinien wynieSi 0.

242 PrzyczepnoSi na mokr o
ASTM D3359
Got uj Naoadasi i
Zanurzyl @mt-m__jkmwwziséﬁzdgmineralizowanej we d
opi sanych w A 2.16. Wy j NI pr-bkn i pozostaw
pokoj owej . Przepr ewazdzopi steens t w z@ioen kKr 4y U oNnaec

nal eUy g jkdoepgndzinie, alewc i Naywi-hgodzin.

WYMAGANIA:

Badanie wzrokowe ni e powi nno wy kr yi odlaydwmayrciha Sdiard
S p i ¢ h e rNdeenaczna zmiana koloru jest akceptowalna.
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wydanie (wersja g§g-wna) 7127 wyd. 01.09.2017



2.5.

2.6.

2.7.

QUALICOAT

Twar dBusHholza

ISO 2815
WYMAGANIA:
Co najmni ej 80 dla wymaganej gruboSci powgok

Test tgocznoSci
Wszystkie powgdgoki organiczne z wyj:N3OK52em f ar

Powdgoki proszkowe klasy 1.5, 2 i 3:

ISO1520, a nasthnpnie badanie taSmN samoprzyl epn
Po deformacji metcehsatnoiw,ezjnerjago-gfyttNka$amthrzsa}hqobrlz
na j ej powierzchnin istotnie waUnN. Pokryj o]
aby wyeliminowal picher zyki powietr za. Po 1
ruchem, pod kNtem prostym do powierzchni pgy
WYMAGANIA:

Co najmniej 5 mm dla p o w gomszkowych (klasy 1, 1.5, 2i 3)
Co najmni ej 5 cmre kdjlya hp aw vy Nt ki em

- dwuskgadni kowych fcamjmniegdmak gy c h
- wodor ozci e@®czal nyc hcofnamnej3mmek gy c h:

Co najmni ej 5 mm dla powgok elektroforetyczn

Test muwsyik obnyalny na powdoce organicznej o gru
minimum.
W przypadku negatywnego wyniku test powi ni en byl powtth zzony

powgokN o gruboSci

f Klasy1,1.5i2: 60-70 Om

f Klasa 3: 50-6 0 Om
OgINNdana nieuzbroj emymwi dlgioevy mo svab p ko anig owg o k
moUe wykazywal Upilkyichl| S¢tay - wdwar st wi e (E, z
klasy 1.5, 21 3.

Powdgoki proszkowe klasy 1.5, 2 i 3:

OgIANdana nieuzbrojonym okiem osoby o prawid:¢
te8ciprzyczepnoSci z uUyciem taSmy ni e mo U
odwar st wi e E.

Test zginania
Wszystkie powgoki organiczne z wyj“NSOKslem f ar

Powdoki proszkowe klasy 1.5, 2 i 3:

ISO1519, a nasthnpnie badaynliepnd Smalk spoomipUe j

Po deformacji metcehsatno wezjn ena dp-g ttkda Smi Zdamopr z
na j ej powierzchnin istotnie waUnN. Pokryj o]

Patrz przypis nr 2.
Patrz przypis nr 2.
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QUALICOAT

aby Wyeliminoyvai pncher zyki powi etr za. Po 1
ruchem, pod kNtem pnriosptgyymt yd.o powi er zch

Test musi byl wykonany na powdoce organiczne
minimum.

W przypadku negatywnego wyniku test powinien
0O gruboSci

f Klasy1,15i2: 60-70 Om
Om

1 Klasa 3: 50-6 0
WYMAGANIA:

Zagi nci e -mmkt@d zpienia dla wszyst ki cdhi epkogwgnoi k
powgokdwniskgdgadni kowy mi [ wodorozcieE zal nym

zastosowal-mm.rzpi e@ 8

Ogl Ndana nieuzbrojonym okiem osobyieo nporleewi
wykazywal Uadnychpn&nhawi{wczy odwarstwie®& z wyjN
2i3.

Powdoki proszkowe klasy 1.5, 2 i 3:

OgIANdana nieuzbrojonym okiem osoby o prawid:{(
teScie przyczepnoSci z uUyciem tchSSmyadnwe
odwar st wi e E.

2.8. Test udarnoSci
(tyl ko dla powgok proszkowych)
Ten test ma by | wykonywany od pprrz-ebckiiwneqa wymioky r
oOoszacowany na stronie pokrytej powgdokN.
- Powgoki pr os z k owe dwuwasstvgwe),lenefgia:e2¢b lNon: 1SO

6272-2( Srednica wggnbnika: 15,9 mm)

- Dwuwar st wowa powgoka proszkols@62P2v1Dub, ene
ISO 6272-2/ ASTMD 2794 ( Sr edni ca wggnbnika: 15,9 mm

- Powgoki proszkowe kIl asy I18306272-1Rb1$0 6272- ener ¢

2/ASTM D 2794 ( Srednica wggnbni ka: 15,9 mm), a
samoprzylepnN jak poni Uej

Po deformacji metcehsatnoivcezjn erja gp-gUy ttka Smn s a mc
A24) na jej powi evazdoilNni AP oikgtygt noibeszar , mc
taSmn do, pawgowyeli minowal powstanie pfic!
mi nuci e zer wi j t aSmn zdecydowanym ruch

powierzchni pgyty.
Test musionlaynly wywk powoce organiczne,j 0O grubc
minimum.
W przypadku negatywnego wyniku test powi ni en byl powtch zzony
powgokN o gruboSci
 Klasy1,15i2: 60-70 Om
1 Klasa 3: 506 0 Om
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2.9.

2.10.

QUALICOAT

WYMAGANIA:

OgI~Ndana ni e uz borsoojboyn yom porkaiveind g owy m wzr eku po
moUe wykazywal Upilkhyich!| Stay - mdwgi Bt Wi e pro
klasy 1.5, 2i 3.

Powdoki proszkowe klasy 1.5, 2 i 3:

OgIANdana nieuzbrojonym okiem osoby o poawid:¢
teScie przyczepnoSci z uUyciem taSmyadnwe
odwar st wi e .

OdpornoSil gat wN at mosf er ftlenekssiarkier aj KN

ISO 3231 (02180, -24cyk | e) . Nal eUy wk k mwedol snzaecriofkcoi Sec i
mm, dochodzNce do metalu przez powgokin organ

WYMAGANIA:

Bezi nfiltracij.i (pjodl:immapioa)obplowy@@nach nac.i
koloru czy sphicher zeni 2a(S3 zgadeikz|S0c4628-2.Nc e g 0

Odpor noSiagnmaniad8nkew mggmASS) |l nej (

ISO 9227 Nal e Uy wykonal nacisfizereoklorSzy Uolwemm, do
metalu przez powgokn organicznN. Test nal el
profili ze stopu AA 6060 lub AA 6063.

Wszystkie powgdgoki organiczne

zwy j BBmk powgok proszkowych Kk lczastgstu:31000 godzin
Powgoki proszkowe Kkl asy 3: czastestu: 2000 godzin
WYMAGANIA: )
Bezspnch®rpgezekraczaj Nc

y
infiltracjin (podciekdwb
Ua d n@ojedynczychi nf i |l tracj i n

ch ISD 4628%2.) LD@gpuwsnz ez az
&) gmaksymaliai ®© HGuogm
i e moUe przekroczyl 4

I nspektor pobiera trzy pr-bki z r-Unych par
podane|j poni Ue|j

pr-bki zadewél ariNez&kdowal aj Ncych

pr-bki zadeWapmjbka niezadowal aj Nca
pr-bka zadeWapamjbkha niezadowal aj Nce

pr-bek zade®apmrmjbDkiychi ezadowal aj Nce

oo w>»
O R N W

Ocena koCGcowa testu AASS

DZAl AGANI A KOREKCYJNE

OCENA APROBATA LICENCJA
PRZYZNANIE / ODNOWIENIE PRZYZNANIE / ODNOWIENIE

A

zadowal 4 brak dziagan brak dziagani a

3CziAastotliwoSl testu
mokro podczas kontroli

wewnNtrzzakgadowe]j n
jednego do dw-ch raz
okrest r zech miesifncy.

B

sadowal a brak dziadgan
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2.11.

2.12.

QUALICOAT

3Powt-rzenie.té&es8ui Ad\
wynik C lub D, badahie U
3 Powt -rzenie testu
C dziaganie kwaSnej|3 CziastotliwoSli testu
niezadow3Jeg|i drugi test mokro podczas kontroli
nal e0y powt - -rzyl wewnNtrzzakgadowe] n
jednego do dw-ch raz
okres trzech miesiinc

3 Nal eOwt -prozyi badani e

AASS)
D 3Nal elUy powt  -rzyl 5 . .
niezadow|{ laboratoryjne. 3 CzAstotliwoSI testu
podczas kontroli wew
nal eUy zwinkszyl =z |
w tygodniu przez okr
Test Machu

(Test przyspieszonej korozji, tylko dla profili AA 6060 lub AA 6063)

Przed zanur zezna epmo nmoacll\'éUslpachzé\Nynl'egmaioowierzchni
istotnie walkmrezyUnasizieciokoSci 1 mm, doch
wymiary pr-bki 78Nxmi@Demmzenal Uy wykonal

Roztw-r testowy:

NaCl ; 50° 1 g/l
CH3COOH (lodowaty) 10° 1 ml/l
H,0, (30%) ; 5°1 mlll
Temperatura : 37°1 C
Czas trwania testu ; 48° 0,5h

Odczyn (pH) tego roztworu wynosi 3,0-3,3. Po 24 godzi nach nal eUy do
nadtlenku wodoru (H,O, 3 0 %) oraz skorygowal pH roztworu
octowylubsodn kaustDypoc zknaNJdego testu nal eUy przygoc

WYMAGANIA:
Infiltracja nie moUe przekaaiczaia0,5 mm po o

Przyspieszony test klimatyczny

2.12.1 Przyspieszony test klimatyczny  dla wszystkich klas poza 3

ISO 16474-2

Nat iUenie Swiatga: 550 ° 20 W/m? (290-800 nm)
Temperatura czarnego wzorca: 65°5C

Woda demineralizowana: maksymalnie 10 OS

Specjalny filtr UV (290 nm)
Cykle18-mi nut owe w Srodowi-smkouwbWwgotwn$modowD8ku

~

Powinnyby | przetesy owgwnek i pogdymzegokbdeoga w r - Unyc
obszarach komory klimatycznej.
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W przypadku test - - w odprasekovayghKlasy iklasyl5a powgok
wystarczyj est | e dineas tpodwat, k azk owyojrNtwk iweynrk | uczonych, |
testowane r-wniedU w trzech egzemplarzach.
PodoUeni e wskppwirnkh yczimienfadeycd ok. 250 godz.

Po 1000 godzinach ekspozycji p gyt ki gowirmy b w é opgukane WV
demineralizowanej i sprawdzonepod Kk Nt e m
- ZmiennoSci I50#8¢3s k u:
kNt padania 60
- Zmiany koloru: DE CIELAB, wz - wg normy ISO 11664-4, pomiar
uwz gl ndni aj Ncy @eoebi ci e zwierci

Na badanych pgyt kacrdy penidry kolrk, opregdvpezysgieszonym
testem klimatycznym i po nim.

WYMAGANIA:
Zachowani & pogysku
Zachowanie pogysku musi wynosil co najmniej

1 50% dla klasy 1
1 75% dlaklasy 1.5
1 90% dla klasy 2
Dodatkowaocenawi zual na bndzie przeprowadzana dl a:
f powgok organicznych z pierwotnN wartoSci K

T powgdok organicznych z efektem struktura
pogdgysku;

T powdgok organicznych z efektem metaliczi
zagNczni k A4) .

Zmiana koloru:

ZmianakoloruDE ni e moUe :przekraczal

f limit-w przedstawionych w ZagNczniku A7 o
T 75% |l imit-w przedstawionych w ZagNczniku
1 50% | imit-w przedstawionych w ZagNczniku

2.12.2 Przyspieszony test kI imatyczny dla klasy 3
W przypadku klasy 3 przyspieszony test klimatyczny jest z a st N ptrizytetmign

badaniem odpornoSci na dzi agpmnipeg zezy rikislpow y a
Florydzie.
WYMAGANIA:

Zachowanie pogysku:

Zachowanie poggwalowsigowionmaj mni ej 80% po 3 | ¢

Zmiana koloru:

Zmiana koloruDE nie powinnopr zekr aczal 50% | i mitu okreSlI or
5
Zachowanie _ wartoSi pogysktu
W = ) X 100
pogyst poczNt kowa wart
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2.13. Nat ur al ny t ecsnawasudkp atmosiergczne
Ekspozycja na Florydzie zgodnie z ISO 2810
Test musi rozwemic®zNIi sin w k
Powdoki organiczne klasy 1
Pr - bektowemusz N byl eksponowangl mpbam kfd zino s, w
pogudni owyrok. pr zez
Wymagane sN 4 pgdytki t eskoolwer udl (a3 kdaoU doeagdoa noidac
1 pr-bka odniesienia).
P o w § organiczne klasy 1.5
Pr - tektowemuszN byl eksponowangl poam kfNd zim Bud, w
pogudni ow¥yml praez ocenN co rok
Wy maganych jaketestbvyychdpéytkaUdegkoIorudooBaanrbkado
badania odpornoSci i 1 pr-bka odniesienia).
Powdoki organiczne klasy 2
Pr - tektowemuszN byl eksponowangl phoam kfNd zim Bud, w
pogudni owym praez ocenN co rok
Wy maganych jeletsstowydha ka gty odci e® kol oru (po 3
odpornoSci [ 1 pr-bka odniesienia).
Powgoki organiczne klasy 3
Pr - btéstowe muszN byl eksponowanvwez gpoidie mNtpeomi d &
ki erunku poguiiOdat.owym przez
Wszystkie bmdamél pgli/tkio roku czyszczone i mi
Florydzie.
Po 3 i 7 latach 3 pr-bki powinny byl wysg
laboratorium QUALICOAT w celu dokonania oceny. Pozostage 3 pr -
ostatecznie wysgane dat apiowma UQUAbDIeQOAT apo z a
letniej ekspozyciji.
W przypadku wszystkich powgok organicznych:
Wy mi ary pr-bek: w przylbmmi UOeniu 100 x 305 x O
Po ekspozyciji pr - bki poddane testowi muszN b
Zanurzenie w wodzie demineral i zowanej ( maks. temperatur a 2
powi erzchniowo czynnym na 24 godziny, nastninpni
gNbkN nasNczonN wodN z krainuub zi dreN i hatog®Mm nat
przez Technical Committee (Komitet Techni czny) . Proces rysowani e
powierzchni.
Pogysk naleUy zmierzyl zgoAnie z |1SO 2813, p
Sredni a j est brana z pomi ar-w kolorymetry
kol orymetrycznej sN nastnpuj Nce:
Zmi ennoSIi kDEICtELAB; wweddug | SO 11664/ 4, pomi a
odbicie zwierciadlane.

®Jest dostihpna pegna procedura (PFLO)
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Ocena kolorymetryczna musi byl wykonania dl a
10Astandaryzowanego obserwatora.

W celu wyznaczenia po
pr:bkach pr zeddpiormmsSt
byl wykonane w r-Unych

ysku i k o dcoyszezonyely k o n u j
S miae wa r uRokiary ppwirmyo s f er y
punktach oddal onych o

g
&

WYMAGANIA:

Podgysk

Zachowanie pogysku musi wwynasipla ddkaganpzysjroike jo
klasy 1.

Woprzypadkupowgdok organi camywihNxujaNyndstnpuj Nce w

- Po 1 roku na Florydzie : €O najmniej 65%
- Po 2 latach na Florydzie : €0 najmniej 50%

Woprzypadkupowgdok organiobowcNzukj Bsyga@tinpuj Nce wa

- Po 1roku na Florydzie : €O najmniej 75%

- Po 2 latach na Florydzie : €O najmniej 60%

- Po 3 latach na Florydzie : co najmniej 50%
Woprzypadkupowgdok organiobowcNzukj Bsygas8tnpuj Nce wa

- Po 3 latach na Florydzie : co najmniej 80%

- Po 7 latach na Florydzie : €O najmniej 55%

- Pol0 latach na Florydzie : €0 najmniej 50%

Dodat kowa ocena wizualna bndzie przeprowadza
f powgok organicznych z pierwotnN wartoSci K

T powgdok organicznych z ef ekt e mkategdriach k t ur a
podysku;

‘Hpowgok organicznych z efektem metal i czi
zagNczni k A4).

Zmiana koloru

Dla pow§ok organicznbyichwakrita®yl ni e moUe przek
maksymal nych wartoSci okreSI| onogzekl A7) w zagNczon

Woprzypadkupowd ok organiobowcNzukj Bsgas8tinpuj Nce wa

- Po3latach na Florydzie:ni e wi Acej ni U 50% | i mit W okre
- Po 10 latach na Florydzie:w gr ani cach | imit-w okreSlonyc

2.14.  Test polimeryzacji
Zal econy rozdliae Gzawd ok kci eafye8t oMMEKprlauebz pr
powgdwikekgdgej i zatwierdzony przez Technical C.
Zalecony r ozci e &®dt @l np &kwg o k proszkowych: ksyl en
pr oducent grogzkowefiadtwierdzony przez Komitet Techniczny.
NasNczyl wacikchawegnaiwaick iNgmz 3 0o csieeskrua d |pe k k ¢
razy testowwankKaldy bk Rameiz powkotem. Przed wykonaniem
oceny odczekal 30 minut.
JakoSi poltcemergzacfiizgodnie z poni UszN kil asy
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1. Powgpkat bardzo zmatmowikkma i zupegnie

2. Powgoka jest bardzo zmatowiona | moUe b
3. Ni ewi el ka utrata pogysku (poni Uej 5 jedi
4, Brak zauwaUalnych zw@amipah. pdzeomocUeam. zadr
WYMAGANIA:

Oceny 3 i 4 sN zadowal aj Nce.

Oceny 1 i 2 sN niezadowal aj Nce.

W przypadku p owlgtenkestpest opejankimyw kontroliwe wn i t;jegtnej
jedynie orientacyjny i nie moUe rzutowal na oceni jakoSc

2.15. Odporno8kimaganie zaprawy
Test musi byl wyk onB\g206&Iymaegraf ®9).z nor mN

WYMAGANIA:

Zapr awa mus i byl gat wa do usunifnci a bez 4
mechaniczne uszkodzenia powgoki organicznej
powinny byl brane pod uwaghn.

Jakakolwiek zmianaw wygINd zi e/ kol or z e p o vefestém neetalgzoymi ¢ z ny
lub efektem metalizacj.l ni e mo Ue byl wi nks
zagNczni k A4). Wszystkie inne kolory nie mog

216. Odpor noSIi n ag odtzu jaGoaedy e
Met oda 1 =z gwotduN:NcN sin

2godzinyzanur zeni a WWthUdeemlaenallzowanej ( m
20AC) . Wyj NI pr-bkn i pozostaW|I jN do Ugdtyg
na powi etraznhrfinistamopr zyl epnN (patrz A 2.4), u
powietrza. Po 1 minucie usunNI taSmn pod kNt
Metoda 2 z szybkowarem:

(jedynie dla powdgok proszkowych i elektrofor
Wl al wodin deminakalymaowaeN 10m O Szybkeward ®A C) d

wewnintrzne,] S(eQnicy okogo 200 mm do pozior
testowN mierzNcN 50 mm.

Umi eScil pokrywkn i podgrzal szybkowar aU d
Ustawil obci NUonyakzavabry iwyltiwoawy i ci 580 eni e
kPA (1 bar). Ko nptryzneuzo wia | g d ziamii eod chwi | i p o
pary u wyl ot u Zawor u. Ochgodzil szybkowar ,

ostygnincia do temperatury pokojowej
Nag o Otyd Smin  samoprzylepnN (patrz A 2.4) na po

ma pod ni N powietrza. Po 1 minucie usunNi

Szarpninci em.

WYMAGANIA:

Nie dopuszcza sin spncherze@ przeRmMNaez anmjoNey c
byl Uadnych detlekwawi al upowgoki . Ni ewi el ka
akceptowana.

-

2.17. Test z wodN kondensacyjnN w stagym

15. wydanie (wersja gg-wna) 1207 wyd. 01.09.2017



QUALICOAT

ISO 6270-2

Nal eJy wkyrkzoyn(hobwcei ici e powdokiszerganbcinaeje mr
Imm,aU do met al u.

Czas trwani a testu Wy nosi 1000 godzin dl a wsz
wyj Nt kiem klasy 3 i 2000 godzin dla klasy 3.
WYMAGANIA:

Ni e dopuszcza sin spncherzeni a przek-gaczaj
maksymalna infiltracjialmma nacinciu krzyUowym

2.18. Pi gowanie, frezowanie, wiercenie

Dobr N jakoSI powgoki organicznej testuje si.
aluminium.

WYMAGANIA:

Powgoka nie moUe paknNi ani odprysnNi przy d

2.19. Test korozji nitkowej (FFC)
METODA TESTOWA
ISO4623-2z nasthnpuj NcN modyfikacj N

Rysy naleUy wykonal w spos-b nastipuj Ncy:
Wykonal nacifcie pozi omejuigopScoinolvwe c(mnektaolddae .A
nie sN wystarczaj Nco szerokie, nacinaorie pozi
po 5 c¢cm,dgwggo Scniej i do!l nej cznsSci pgyt ki
Korozjn wymwaguamizasjighcd rys p kwaechlordwodorowyu t fi
(stfilenigeis8d%| f),N8stgVpcnm e kwas nal eUy ostr
usunNI za pomocN szmatkrunkPachl [gaobdozriantioer yw n
nal eUy wumieScil na 1000 godzin w komorze te
40N2AC i 82N5% wil gotnoSci wzgl ndnej

Wi el koSi pr - bki
Zalecana 150 x 70 mm.

Ocena
Na podstawie normy ISO 4628-10.

WYMAGANIA:

Dopuszczalne limity wz d gl0E€mpo kaUdej stronie rysy
L (najdguUsza O t4k am
M (Srednia dgugo&l mmitek)
Liczba nitek O 20

nspektor pobiera trzy pr-bki z r-Unych partii.

LoniUej:

A 3 pr-bki zadowal ajNce = 0 pr-bek niezadowal aj !
B. 2 pr-bki zadowal ajNce = 1 pr-bka niezadowal aj !
C 1 pr-bka zadowal ajNca = 2 pr-bki ni ezadowal aj !
D O pr-bek zadowal ajNcych = 3 pr-bki ni ezadowal ¢

15. wydanie (wersja gg-wna) 72170 wyd. 01.09.2017



QUALICOAT

Ocena ko®Gcowa testu FFC:
PRZYZNANIE / WZNOWIENIE
APROBATY ALTERNATYWNYCH
OCENA SYSTEMEW PRZYGOTOW ATEST SEASIDE
POWIERZCHNI
A Zadowal aj Nca Zadowal aj Nc a
B Zadowal aj Nca Zadowal aj Nca z koment
wykonawcy powgok
Ni ezadowal aj Nca Ni ezadowal aj Nca
c 4 Powt -rzenie testu K 4 Powt-rzenie testu kg
4 JeSli ddagwyriekstC | 4 JeSli drugi test da
powt - rzyl wszystkie powt -irkypekcijn
5 Nljzadovyalacha ) Ni ezadowal aj Nca
Nal eUy powt -rzyl ws - . .
laboratoryjne. 4 NaleUy powspekygl f
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Rozdzi ag 3

Wymagania podczas pracy
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3. Wy mga ni a p opdrcazcays

3.1. Skgadowani e ¢a oahhurktblwi i ukgad i nst

311 Skgadowani e
Aluminium

Produkty przeznacpowéenndyo boybir - pkzechowywane
pomieszczeniu lub przynajmniej w odpowi edni m oddal eniu .od pr

Powinny byl takUe zabezpizriezzgsaceenigni.zed konden

Proszkowe i ciekge materiagy powgokowe

Materiagy powgokowe powinny byl p r zpeocdhaonwNy w a
przez ich producenta.

Produkty chemiczne

Produkty chemiczne powinny byl pr zeoodawmyNwa n
przez ich producenta.

312 Ukgad instalacji

Ukgad instalacij.i powiyi dgmk,byliaby amrmdijkekl o wj
zanieczyszczeCE

3.2. Przygotowanie powierzchni

Powi erzchnie el ement -w mposdMwaynlychzydtre bicewol
zgorzeliny lub plam ol eju, tguszczu, Srodk -
innych zanieczyszybke&€zkktdliwe mobga ofbirndlkne g oN
zwi Nzku et emgmty te powiomenpyzed buwbrzeniem tpowajvo k i
konwersyjnejsi nOkdwiSd oakr -standardowes (t ditpavei: N2 k o wa
rozszerzona ( ni e o b o w,idlA atdsta SEASIDE).

El ementy poddawane @dbz'relniebzavdgszmnesuazzéWiebzyaE:h, albo o
umieszczone w koszu, zgodni e z zagNczni kiem A8st aKlaUd
cagkowi ci e joebdrnoybm opnryz ey Sci u na kaUdym etapie.

Dla odlewanych ak cesor i - ws piesctjnailenjeN wymagani a i(patr z
Specjalne wymagani a dl a powdok na akcesoriac
architektonicznych zgodnych ze znakiem jakosS

3.2.1 Etap trawienia

KaUda chemiczna obr-bka wstninpna pod proszko
zawi er al et ap t roabweijemmuijaNcayl ujneidneenum ub wi fcej I

MoUl i we sN r-Une rodzaje trawienia:
T Typ A: trawienie kwaSne
f  Typ Al: proste trawienie kwaS n e
T Typ A2: trawienie kwaSne + trawienie |
T TypAA:tr awienie podw:jne
 Typ AALl: trawienie alkaliczne+ t r awi eni e kwaSne

1 Typ AAZ2: trawienie kwa$ n € trawienie alkaliczne + trawienie kwaS n e
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Stopie®& trawienia mierzy sin przez obliczeni
JeSli nie moUna pobr laria stppnia tawiénia zostane®s kb e 8k p a §
w porozumieniu z Generalnym Li cencj obiw kraakh bezu Beneralnego
Licencjobiorcy) bezpoSredni o z QUALI COAT.doKantadkad ardawma
pow@pokvi nna byl zaprojektowana wobakiabpps: bl
kaUdy m okbrrokbkki chemicznej

Stopte&wi eni a mierzy sin na ksztagtowni kac|
AA6063. JeUel i w zakgadzie wykonuijgNcymi powdalihy
stopy i nne ni U AA6060 lub AA6063, i nspekto
trawienia na aktualnie u Uy w a matemale.

Ni e okreSl a sin stopnia trawienia dl a mat e
przypadkutyc h produkt - w talhowvieMz ko Wye.st ni e

~

Zdefiniowanes i i dwi e wstfipne obr - bki

a)Przygotowanie standardowe (obowi Nzkowe)

Cagkowity stopiienbytir anwiiee nmnai epjoswziyn ni U 1, 0 g
b) Przygotow anie rozszerzone (dobrowolne , dla atestu SEASIDE) 5

Ta obkaro-bej muje odt guszczanie w niezal eUnym
odtguszczaniem/ wytrawi ani em. y

Cagwity stopieE& trdwilemnaenisegypawiUni2e® g/ m
Dla typu AA (podwajostatawkeehlRireoeki powi nny v
0,5 g/m].

Wykonawcy powgok, kt -rzy ¢ hc Nwoimaartyfikadia | at ¢

| i cencij i, wniosek db GengraltbgolLi cencj obi orcy | ub be:
QUALICOAT, w krajach bez Generalnego Licencjobiorcy.

Chemicznepowdg o k i konwer syjne

Aluminium poddane obr - bce opon/veigeorgzecrhinu , poowgoki k o
powi nno byl skgadowane dguUej nbi yUpowlelane g o d z i
natychmiast po przygotowaniu powierzchni. Ry zy ko ni edostateczne|]
tym winksze, im dguUej produkty sN skgadowan
Aluminium po przygotowaniu powierzchnini e powi nno l;yi nigdy pr
atmosferze zawi er aj Ncéj i wy@ bobddzWamiugNxey skgadow:
zawsze utrzymywal dobre warunki at mosferycz

wstApnN obr-bkfi aluminium powiinmikinosalby cuary
zanieczyszczania powierzchni.

3.3.1 Chr omi an o wk kompversyjje

Chemiczne chromianowanie |l ub chromi anowani
przeprowadzilSO1@5460dni e z

Przewodnictwo w ostatnim pgukaniu przed chr

specyfikacjN producenta i musi byl kontrol ow
Po chromianowaniu do ko owego pgukania przed suszen
demineralizowana. Przewodnictwo ocie k aj Nc e j wody nie moUe prze
30n8/ cm w 20AC. Przewodnictwo nal edllyemértr zwl o
otwartych przekrojach, aniew przypadkup r of i | i zaggnbionych

Masa <chromi anowej warstwy~konwersyjn2e\jv mu s i
przypadku chromi anowani a ( U §dachrgniamoganika ) i C

fosforanowaniem (zielona powdoka) .

15.

wydanie (wersja g§g-wna) 12517 wyd. 01.09.2017



QUALICOAT

332 Al ternatywne powgoki konwer syjne

Alternatywne przygotowanie powierzchnij est obrnrnb @ Nopins&lne powyUe

Alternatywne o b r -rbikd mogN byl stosowane, dop- ki ni e
QUALICOAT po wykonaniu programut est - w.

Zak gwyllyonupjoNacgeo kkit - re decyduj N sifi na takie o
tym swojego Generalnego Licencjobiorc n | ub QUALI COA TGeneralkegea j a c h
Licencjobiorcy. Instalacje do na k § a dpaormigao Kk pr oducencii muszN p
specjalnycbhamymaga@&onych w zagNczni ku A6.

3.4. Anodowanie wst hpne (automatycznriaatesdopus z
SEASIDE)

Powierzchnia aluminium musi z o s t ppddana obr - bceaby usgnNI' WS Z

Zanieczyszczeni a, kt-re mogN zakg:--cal proces

War unki anodowam'uazb’d/§bﬁb~n~€dg)d0[ane t ak, aby w

gruboiSei mmi ej szej ni U n3 UOnN8 (Qmni)e bweizih kprzeg z ko

powierzchniowych.

Parametry anodowania wstipnego mogN byl nast

- StnUenie kwasu ( kwa#g80-820¢@lrkowy(VI)):

- ZawartoSi al umini um5-15g/

- Temperatura: 20-30AC 1AC dla temperatumykwygbfy Boegc
powg)okn

- GinstoSi pr Ndu: 0,8-2.0 A/dm?

- Mieszanie elektrolitu

Aluminumpoanodowani u wstfipnym nal eUOy pg”jukai~ WOd,N

[ w takiej temperaturze (mniejszeij ni U 60AC)

z por-w. Przewodnictwo ociekaj Ncej wdbdny nie

w 20RICzewodnictwo naleUy mierzyl wygNczni e w

przekrojach, a nie w przypadku profili =zaggh

Wstnpnie obrobione aluminium nie powihnmnno by

regugy powinno tngtychmigpsotw | epkoane br - bce wstnpn

ni edostatecznej przyczepnoSci jest tym wihfAks

Zakgady stosuj Ncvwantiean wisypipaegd muszN wykon

testy:

KNpi el aaniaanod

- stinUenie kwasu i maswaN thoySii oaz nuantiznanuem co 2 4

- temperaturin tr zelbagosdpzriamidez ad d prowanig patemi c i a
co 8 godzin.

Badaniepr odukt -w gotowych z powgdokN:

- Przed apI{a'\lTstcha:jAlﬁpowgo’ka’ (systemu i/ 1 ub pr
przetestowana na odpo r n 0 S¢ o tnwajs NwidNd i , a nhnast nw ntieS czibe ¢
przycze(pmatSrcaz A 2. 4) .

- Podczas apl ickoacdj igondazliendyy b a degadt uojsdNogodtdrig Sia n
nastnpnie przyczepnoSl|
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Zak gawylkonupjoNccgeoki , kt-re decydmgNzNiinnfmar mawa
tym swojego GeneralnegoLi cencj obi or ¢ nTwkrdiachQérAkenergi@go
Licencjobiorcy.

Powgoki elektroforetyczne

Wszystkie elementy do pokryciamus zN byl oczystos oamarN pbrkzie zw
roztworze zasadowym lub kwasowym. Pr z e d pokrycj ecayszcpooew g o k N
powierzchni e mus z N byl opgukane wo d N d e mi
przewodnictwie 30n8/ cm w 20AC. Powi erzad H rdiad npeo wiordly. b
Obrabiane el ementy muszN zostal pokryte naty
Wszyscy pracownicy przeno s z Ncy obrabiane el ementy mu s
rifk awibcye ,uni kn NI niapowierzchniy s z ¢ z a

Suszenie

Po chemicznym przygotowaniu powierzchniipr z e d nagoUeniem powgok
el ementy muszN zost al staranni e wy szuaskzoande \

wykonuj Ncmupowhygki wyposaUony w piec suszarni

W przypadku o’ nraksymialna dapusktgain@ temperatura suszenia wynosi
100AC.

W przypadku obr - bki nieci Nggej el ementy
temperaturach:
- chromianowanie( U- gt a powgoka): maksymal ni e 665

- chromianowanie z fosforanowaraikesry maz ind leo rBe

Podane wartoSci majN zastosowael emamt -twe mpar
powietrza w suszarce. Wyroby muszN byl dok g agmUesan wy s u
powgoki , niezal eUnie od metody produkcji (ci

W przypadku anodowania wstinpnego temperatur a
80AC, aby ochronil powgokn anodowN przed usz

Alternatywne systemy chemicznego przygotowania powierzchni powinny byi s uszone
zgodnie z wymaganiami producenta.

Nakgadani e i ut wardzanie powgok

3.71 Nak g a dpaonw geo k

v

W przypadku wyr ova-G adoc hd a etkdomi cznych zakga
mus i uUywal farb OQUALICOAY.ch aprobathn

Wycofanie aprobaty

JeUel i zostanie cofninta aprobata danego org
wykonuj Ncy powgoki moUe go uUywal jeszcze p
doko@®zenia bieUNcych zamowita@ wy&Kkwalzwingk ,d
zakgad wwk @owjgdki musi natychmiast przestal

WygaSnincie daty przydatnoSci ABest beforebd

N a wni osek wykonawcy powgok, dost awca pro
przedguUaj Nce mo Ul i wo S| uUyci a proszk-w z
7 Patrz definicja | iinTermnobogisNggej w rozdziale 1
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zakresie odpowiedzial n o Sc i dostawcy pr asie jakie dodatkowe spr e
testy powinny byl pr zelypwy wadcaoic & Ppuzgskpmik ni e g ¢
zadowal aj Ncyochoswawt & - wnat er i agwystawi pvgkangwck o wy ¢ h
pow@poksemne pozwol eni edatrie cpyrzzuyj dNacten onSowiN do  u U

372 Ut wardzanie powgok

I nstal acja do npaokwji andnaan i nai epl o wpjioekc dutwardzan®z e ni a
termicznego; j eSli funkcje te sN pogdgNczone (jedel
skuteczny system sterowania temperaturN i czdals@mzapewni eni a w
zal ecanych przez dostawc: - w

Przestrze@ pomindzy kabinN natryskowN a piec
ZzanieczyszczeCE

Wszystkie powgoki 0 r wWwanlzare ztermiczni| inatychniasb pol
nagoUeniu. Piec musi zapewnial wyrobonje wymag
w tej temperaturze przez ¢ a gkyes zalecanego czasu.

Temperatur a wyutwatlzania térmicznega snus z N by | dopasowa
wartoSci zal ecany ddehnicanyciv prodacgraang cavehd & S1 i zak § ¢
wy konuijowWEogkip wy kliozbavy w$ ki @ Butwaréizania, jego war t o S| mu s
byl z ggaakoeaiamidost awcy powgoki

Zalecanejestutrzy mani e r - Uni cy twe mmer @t prol menealyw acj i
Powi nno lwgmierzenied e mper at ucggewgddgllgoSci pieca.

Piec musi byl wyposaUony w system al ar mowy,
temperatura wykracza poza zalecany zakres.

3.8. Laboratorium
Zakgad wykonumiNsiy moel o lp® mbomtergine oednidlone od
pomi eszcze®&® produkcyjnych. Laboratorium mus
odczynni ki chemiczne potrzebne do badani a i
procesach produkcyjnych riatwyr arbm v oy dnsnaely abryel
co najmniej w nastnfpuj NcN aparaturf:
1) pogyskomierz zwierciadlany,
2) 2 przyrzNdy do pomiaru gruboSci powdoki,
3) 1 waghn analitycznN (dokgadnoSi 0,1 mg),
4 narzndzia do tylmm:|eab|nd|m|ezyjrozp\dm}'zkyocnzaenplnaoStcels
5) aparatdo badania przyczepnoSci i elastycznoS
6) przyrzNdudarheStu,
7) rejestrator czasu i temperatury utwardzania termicznego w czt erech r - U

punktach pomiarowych, trzy na elementach i jeden do pomiaru temperatury
powietrza,

8)  miernik przewodnictwa,
99 aparat do badania odpornoSci na pikanie pi
10) roztwory do przeprowadzenia pr-by poli mer)
11) pH-metr.
KaUOdy el ement aparatury musi mizaivi eaareNc Nr oy
identyfikacyjny i informacje o kalibraciji.
Rejestrator temperatury pieca powinien byl k
a wyni ki kontrol. powinny byl rejestrowane.
Warunki laboratoryjnemogN r - Onil si®%n o tych opisanych v
do test-w mechanicznych
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3.9. Kontrola wewnntrzna
Zakgady wykonujpdsiadaj Npewdorkak jakoSci PpoOwi nr
prowadzone procesy produkcyjneik o nt r odotowearoduktyz godni e z rozdz
6.
3.10. Instrukcje obs guagi
Da kaUdemdzaju t est -w zakgad wy k musiu flySlp p n opvaw § o
odpowiednimi normami lub instrukcjami opartymi na tych normach. Te normy lub
instrukcje stosowania mu s z N byl dostnpne dl a wszyst ki
badania.
3.11. Rejestry
Zakgad musi prowadzil rejestry:
- produkcji wyrob-w QUALI COAT,
- kontrol ingwewnntr z A
- test wkonywanych przez Srpdé&dwcencth-ewni cz
(zdefiniowanych w zagNczni ku A®6)
- reklamacji skgadanych przez odbiorc-w
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Aprobaty dl a powgok or gan
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Apr obdltay powgok organicznyc|

Powgoki organiczne stosowane w uwnl@yacémzonaksk
apr obMitendozwol one | est nakgadanie drugi ej wa
powgokowych, pr zeznac dosogowdnia jednavarstwolvageva ny ¢ h

W przypadku stosowani a o dwgwanstivawvych y(walstwas y st e
podk §aibaswmawar st wa nawi erzchni owa) QUALICGGATada | N
moUl i we | es twarsiwy kn@gwéeczehmawej klasy 1, 1.5 lub 2 na war st wi
aprobowanego podk Jaduog s tjaewklai sdy st e mu proszkowego
zezwolenia. Oddzielna aprobata poszczeg: - | nyc mie jest mypmagaaac j i
Jakkolwiek organiczne materi agy powgokowe ( wabasvhawarstywao d k § a
nawier zchni owa), st os ow&kme uywbephmdaadNi gochodzil
tego samego producenta.

KaUda modyf i kach @miwgzansyncohS c sepitub waardgadze) viestc
r-wnoznaczna z powstani emz qloiwkmioe pwyrdadka uu i
nowej aprobaty QUALICOAT. Ponadto, j eSli wy g Iphdv g o & ti owdijegni e
nal eUy uzyskal Qurml@®ATdp a ob aj(fppaotwgzo kziagNczni k |

Specjalne aprobaty lub rozsz er zeni a i st nimogNcygH @przgkzatan
konkretnychk ol or - w | ub zastosowa®& takich jak pow

Idea rodzin RAL dla aprobatklasy2i3zost aga opi sana w zagNcznil

Udzielenie aprobaty

Organiczne materiagy poevgbleweyfriakwsNageadkan
chemicznyor Kanlidyzny mat emd g poswigokaoiwy ki | k a
r-OUni Bcyicstopniem pogdgysku (matowy, satynowy
zagNczni k A3).

Aprobaty s N przyznawane dl a kaUOdego organicznego
pogysku i wygl Ndu.

Dodat kowo aprobaty klasy 3 sN pr%yznawane we
O przyznanie aprobaty wysthpuj e zwykl e sam producemle mate

moUe’o niego Wysthll takUe' strona trzeci a,
swoj N wgasnN n axz vahim Viypadkenomwsi . wy r aFTni e poinfor
Generalnego Licencjobi or cn i QUANL:-IddCATpooc hfodzeni a prod:l

otrzymuje tyl ko ujke:QIejmyz,aklgvancblprqzdnnsiiea\dac?'zr-an
zaopatrzenia, musi o tym poi nf or Geoeramégo Li c e ncj 0 QUALICOAT
oraz uzys k dlanoayxhooganictziny ch materi ag-w powgdokoyv

W celu uzyskania aprobatywni oskodawca musi spegnil nastfp

4.1.1 Informacja techniczna

Karta techniczna

Producent farby proszkowej mu s i dostarcz wj/ k oznaukj gNacdyoom p o w §
upowaUniloanbyonm at ori orkarst ®slmwindNznN. Powi nna o]
przynajmniejn a s t N proininNio eformaciji:

- QUALICOAT + P-No

- Opis produktu

SPatr z

zagNczni k A1l11
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- Warunki utwardzania z awi er aj Nc eutwardzania dzzdo angjmniej 2
temperatur ami or az czasem mi ni mal nym [
temperatury.

Np:i12-30 min. w temp. 180AC,
i720 min. w temp. 190AC,
i515 min. w temp. 200AC.

- Okres trwagadScnmakpryomhd kntau t emper aturfin skga
<YYAC)

Etykieta
Etykieta powpnegnapawheeal nasinfarpacji Nce mini munm

4.1.2 Mi

- QUALICOAT + P-No

- Opis koloru

- Kod produktu

- Numer serii produkcyjnej

- WielkoSi pogysku

- Warunki utwardzania (minimum i maksimum dla czasu i temperatury)
- Datfi przydatnoSci

ni malne wyposaUenie | aboratorium

1) Pogyskomierz zwierciadlany
2) Przyrzmdegrdenia gruboSci powgoki

3) Przyr zNd d badania odpornoSci na pnkanie
4) Narzndzi a O nacinania i przyrzNdy niezbh
przyczepn Ci

0
5 PrzyrzNd d p o Buchholza t war do Sci
6) Przyr zNd d pr-by tgocznoSci
7) PrzyrzNd d pr-b udarnoSc
8) Aparat do kontrolowania temperatury i czasu utwardzania termicznego
9) System do kontrolowania polimeryzacji
10) Spektrofotometr
11)Ur z N d ae przyspieszanego testu klimatycznego™®
12)Komor a Swietl na

13) Karta RAL GL

oo o wmwao

KaUOdy el ement aparatury pomiasowegmizaivi emaj RcNr ny
identyfikacyjny i informacje o kalibraciji.

4.1.3 Testy wymagane do otrzymania a probaty **

Nal eUy przeprowatdsyi i nastnipuj Nce

1) pogy22k (

2) gruboSl 23,wgoki (

3) przyczepnoSRkR4abha sucho (

4) t war docBholza (2.5),

5) tgocza®Si (

6) odpornoSi na7),zginanie (

7) udar nas§i [
° Patrz sekcja 3.7.1
Y“przyspieszony test klimatyczny moUe byl zlecony i prz
QUALICOATIub i nne | aboratorium akredytowane do wykonywani a
HZestawienie test -w i wymaga® dotyczNcych powdok prosz
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~

8) odpornoSil graa mdls 2@r i1 (

99 odpornoSi na dziagank®), kwaSnej mggdy sol ne]
10) przyspieszony test klimatyczny (2.12),

11) test polimeryzacji (2.14),

12) odpornoSIi na dz@¥janie zaprawy

13) odpornoSi na dzi awdy(Ril®, got uj Ncej sin

14) test z wodN Kxl@densacyj nN

15) naturalny test klimatyczny (Floryda) (2.13).

Testyte powinnyby | warkeonna trzech pgytkach ®dmat owyec
trzech pr-bkach (testy &korozji) pokrytych |
przez QUALICOAT.

4.1.4 Podstawo we kolory do badania dla aprobat standardowych
Klasy1,1.5i2

Nal ey zbadal nasthipuj Nce kol orwydglInNdcw)a:!l eUni

- bi ag yRAL 9010
- niebieski RAL 5010
- czerwony RAL 3005

plus kolor z efektem metalicznym lub metalizowanym, jveySsitiNpi o no o rozs

aprobatyna kol ory metaliczne (patrz zagNcznik A4
Klasa 3
Nal eUy zbadal nasthpuj Nce kolory:

Y Kategoriaj asnoSci JASNY

- RAL 1015

- RAL 7035

- RAL 9010
plus kolor z efektem metalicznym | ub metali:
aprobaty na kolory metaliczne (patrz zagNczn

f Kategoria jasnoSci $REDNI
- RAL 5012
- RAL 7040
- RAL 8024

plus kolorzef ekt em metalicznym | ub metalizowanym,
aprobaty na kolory metaliczne (patrz zagNczn

f Kategoria jasnoSci CIlI EMNY

- RAL 7016

- RAL 8019

- RAL 9005
plus kolor z efektem metalicznym Izszbrzemeet al i :
aprobaty na kolory metaliczne (patrz zagNczn

4.1.5 Podstawowe kolor y do badania w przypadku aprobat specjalnych lub
rozszerze@GE

4151 Aprobaty specj al ne waUne dla pojedynczych kol or -
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JeUel i materiag powgokowy jest ppowWiukowa by i
wykonane tylko dla koloru wymienionego W na:
podane w A 4. 1. 3.

Z aprobatN onuamkermesamgmmogN byl produkowane

4.1.5.2 Aprobatyspecj al ne waUne tyfko dla sublimaciji

JeUel i magtoekrovayg jpeosst pr odukowany wyggNcznie d

testy powinny byl wykonane tyl ko dla nastnpu
1 BEt OWY
T BRt ZOWY

Testy sN takie same, jak podane w A 4.1.3.

Z atestem o danym produkosvane iene kotory fylkotdin Sublimacii.

4153 Rozszerzenia dla technologii proszek na proszek
JeUebidument chce uzyskal dlaotecﬂrmlegiiproszel}’dnaaprobz

proszek (podstawowa powagorkawiiernzicdaai Nguga P o\
samN aprobatin QUALI COAT),a wgodhaScsipr pwdien)
wykonanet esty dw-ch kol or -w,mead @wedk omastj i p OJRNEYCH!
QUALIDECO.

Nastnpuj Nce testy powinny byl przeprowadz
przygotowanych przez laboratorium:

f OdpornoSIi natmosferil got n N

T Odpor no &ii aljepmt ejs Nwodyj (metoda z szybkowarem)

1 Przyspieszony test klimatyczny

1 Naturalny test klimatyczny (Floryda)

4.1.5.4 Rozszerzenie dla technologii sublimacji

JeUel i pUgpdnygerstobie rozszerzenia aprobaty
nalyeWykonal testy na nastnpuj Ncych kol orach:

1T BEt OWY
1T BRt ZOWY

Testy sN takie same, jak podane w A 4.1. 3.

416 Pr - bki

Producent muat eriyasflyalpowokpwebki poowl epowaén
laboratorium, §Nczni e ze stosownN kartN technicznl
techniczna powinna zawi er athinimpm mfprmacji: kaior, e | n a
wartoSi pogysku i warunki utwardzamia (gNczn

I nspektor przygotowej ev p@Gytokiat orium testuj Nc
alternatywne przygotowanie powierzchni i mat @ o wg @ kdostaeczone przez
producenta. Pr-bki mogN byl teU przygbeowan:
inspektor bnAndzie obecny podbrzabkicagego procesu

Czas i t e utvpaedzaaia termiéznegoi nspekt or ustala zawsze
poziomie dopuszczonym przez producaeansgeddor Po s

powi ni en wyylkegmenidnetestynapr - bkach.

8 Systemy oznaczone w kolumnie AMat er i a g gpubtikowadep k o we 0
w Internecie jako Also.
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417 Ocena wyni k-w test - -w

I nspektor pr zedk §Gedealnama picenciobiory |ub QUALEOAT w
krajach bez Generalnego Licencjobiorcy.

Raporty z bada@ s Beneramego Liacneen cjrodbdé or c i . Pod
QUALICOAT Generalny Li cencj obiorca wy dajzen andieuc y zbjNid ¥
nieprzyznaniu aprobaty.

- JeUeli wynilki stpegmniwj N wy mkich paustawowgch a ws z
kol or - w, |lapr colmatsaer zeni e zostanN przyznat
- JeUel | wyni ki test-w od 1 d oodstawbwychp e g n i

kol or - we dlaakoleru metalicznego, aprobata zostanie przyznana dla
wszystkich kolor-w z wyjNtkiem kolor . -w me

- JeSli wyni ki jladk i dbaS kbkeetu podstawoweg
wy ma g a &, producent badanyicahg - v r gpaormwi gcozknoyw
zostanie poinformowany, Ueniaepr mdbegclea | u b
zostal przyznane, z podaniem szczeg-§-w i

- JeUeli wynilkispeghi wjl wymagania dla kol
dl a kol or-w podstawdaynglh prgdwn¢ezny dha
powjokawydlmnie poinformbwanyozBeeapeaobat
obecniezost al przyznane, z podaniem szczeg- §

Aprobata zostanie potwierdzona, jeSli wy miakiurtaésatyu t &5t (odp
warunki atmosferyczne n a Fl orydzi e) bAndN zadowal aj Nce
podstawowych.

JeSli wynik jest ondlaealaudmetakicinegp, Naprobatat zpdtakie
przyznanad |l a wszystkich kolor-w z wyj Ntkiem met a

We wszystkich innych przypadkachat est zostanie cofnifty.

418 | nspekcja zakganmaut eprrioadgu-cwe nptoawg o k owy c h

4.2.

Wizyta jest wymagana w przypadku n ¢ wyauhsprawdzenias k od a
wyposaUenia | aboratorypmager ipajvie & wKogrtylo d uc e
taki ej wizyty bnindN pokrywane przez wnioskod:
ni ez ad o waknarpiy ditencjobiorca (lub QUALICOAT) zachowuje prawo do
nieprzyznania aprobaty.

Odnowienie a probat

Po przyznaniu aprobaty mat er i a g o wi u,padani takoratorgjme i ekspozycja
na Florydzie powi nny byl wykonywarkcjcareakgady p@ar g
mat er paivgwk 6 aoySdah

4.2.1 Badania laboratoryjne i ekspozycja na Floryd zie

4211

4212

Odnowienie a probat dlaklas1i1.5

Ut r zy my wa n iagobgwankch &ganicznych materiag - w powgokowych j .
monitorowanepr zez wykonani e kamaegpatokuA dstl: &) 1
kol or -w wybr any c lwyznaczonych preeh QUADICOAT k avudego r ok u
Odnowienie a probat dla klasy2 i3

Utrzymywanie jakoSci aprobowanych organiczny

15. wydanie (wersja gg-wna) 71357 wyd. 01.09.2017



4.2.1.3

QUALICOAT

monitorowane przez wykonkIni e( pkaatUrdze gfo 4 .olk.u3 )t e
kol or-w wybranych z trzech R vayznacronejprzez t e j sam
QUALI COAT, z&owwjrNtwk ikemtycznych RAL

JeSl i doat eawicad - w pawj awkavay ch kol oron N bp rr oadz i
QUALI COAT za, kpowiyrcizentN poi nf or mowal QUALI COA’
zostanie umieszczona na certyfikacie aprobaty oraz opublikowana w witrynie
internetowe] QUALI COAT. n@QtUAWNh@OKD!l okr ¢8bi rald
odnowienia atestu.

KaOdego roku powinien byl przet eswzoaswanyy takU
przez QUALI COAT, jeUel:i atest ma rozszerzeni
Odnowienie aprobat specjalnych i rozszerze@E

W przypadku odnowienia aprobat,s pecj al ny c h,kia Urdoezgsoz errozkeu® p o wi
badane w laboratorium i na Florydzie te same kolory jak przy przyznawaniu atestu.

422 Pr - bki

Il stniejN trzy moUli wgdchagpadEi prayni admawieani u

- Inspektor pobiera pr - bki wymaganych kol or
w zakgwylkaeamuj Ncych powgoki

- I nspektor pobiera pr-bki bezpofarteedniias - w
powgokowych

- Producent organizreesnyager i agy powgok pavede do powl

l aboratori um, naj l epi ej W czerwcu, wWr az
kaUdego kol oru. Karta techniczna powinna
minimum informaciji: kol or, wart oS|I utpwagrydszkaun i ia W arNu

zakresem czas-w i temper at ur ) Genevdlnegor aj act
Licencjobiorcy ani laboratorium t est uj Npradgcent mat eri ag - w
powgokowyteh wwlsr a npeo wijdmlKaberatorium aprobowanego

przez QUALICOAT.

Mat e rpioav@y k o we mogN byJytalaik gwd awel abopat ori ur

w posiadaj Ncym |Zaladgydk enhaokpdecvwwilokhb w zak gad
producentamat er pawgwk pwydcmadzorem inspektora zgo

423 Ocena wyni k- w abyjayeh@E | abor

Laboratori umpotwé smwj Npezesgal r a pseneralnega bad
Licencjobiorcy, kt-ry dokona oceny Gemgrainy k - w.
Licencjobiorca decyduje o odnowieniul ub cof ni A dub wyklueczemiwkb A by - w

w nast fsppug sN-chy:

- JeUeli wyniki bada® dowolnego testu | abor
kol or u, wszystkie testy powinny byl powt
uUyciem nowych pr-bek.

- JeUeI[ wyni ki drugi ej seri.i t est -wimiens N zn
zostal wykluczony.

B®pe icja i lista rodzin RAL znajduje sifn w zagNcznik
“Def icja i lista kolor-w krytycznych znajduje sif w
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424 Ocena wyni k-w testu Floryda
Grupa Robocza Floryda (Florida Working Group) powinna d o s t a mynikiytelstu do

QUALICOAT™,
1 Dlaklasy1il5
- Aprobata zostanie odnowiona, j e Ue haturamegotiekst u odpornoS
war unki atmosferyczne na Florydzie (tesH
- JeUeli wynik bfdzie niezadowalajNcy dl a
zostal wykluczony.

1 Dlaklasy2i3
- JeUewyni k zmiany koloru bfdzi «ohbezadawa
same|j rodziny RAL, rodzina ta powinna 2z«
- JeUwyni k zachowania pogysku bfAndzie niez:
Z tej samej rodziny RAL, tyl ko te dwa Kk«

JeUeli producent nod-wdpgaesgabknah8zpewwym:
do |l aboratorium i pmw- mkipstalntNa cprez elbajdanmnee na F |
odnawi ane kolory okreSlone przez Gruph Roboc
(jeUeli jest krod omeataozrwa)powi dhw zostal wyklucz

425 Procedura dotyczNckalwyklwczonych

Wykluczone kolory pr oducent powinien przebadal pono\
otrzymaniu zawiadomienia.

Wykluczone kolory, kt - re sN poddawane powt -r
za zawieszone.

QUALI COAT bidzie publikowal | i s twiklucmosychy st ki c
wgNcznie z kol or ami zawi eszonymi

4.2.6 Odebranie a probaty

Klasy 1i1.5

Aprobata zostanie odebrana wtedy, gdy wy kIl uczone zostanN cCz
niemetaliczne. Kolory zawie s zone ni e SN uwzglndnione przy

Klasa 2

At est zostanie odebrany natychmiast po s p
war unk - w:

T wykluczone zostanN dwi e rodziny RAL 1|l ub

f wykluczonez ost an Nz w yz Koy (to znaczy niemetaliczne),
nal eUNce do r-Unych rodzin RAL.

4.3. Stosowanie | ogo przez producent - w g

Stosowani e

) |l ogo musi byl zgodne z przepi sami
(zagdgNczni k A1l)

'* patrz procedura testu na Florydzie (PFLO)
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Rozdzi ag 5

Li cencje dla wykonawc
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5. Licencje dla wykonawc:-w pow
Niniejszy r ozdzi ag okreSl|l anipr otedendj iudwykbaawco
jednego zakgadu produkcyjnego
Na Uyczenie wni oskodawcy rr]oUe zostal przepr
tym przypadku jejwy ni K i nie mogN byl wykorzystane do
Szkol enia dla pracowni k- w wyikcoemucjjpoomogwekn y c s N
obowi Nzkowe we wszystkich krajach. SN one
generalnych licencjobiorc-w [ ub QUALI COAT
Procedury wudzielania i wznawi aninakligiadeap &Njciy c
powgoki d epkrozreadcsytjanwei ono w osobnym dokumenci
internetowej QUALIDECO (www.qualideco.eu).

5.1. Udzielanie | icencj.i (znaku jakoSci)
KaUda |l inia do nak §ad amawdzonp praed uwelempemnidencin a by i
QUALICOAT.

Przed wudzieleniem |licencj.i mu sspektje z wysikieanl pr z
pozytywnym. Inspekciet e pr zepr owad z awysk ain anvac ywRiprasaeieokk .

i nspekcj a j est przeprowadz demin drugiej mienjesti eni u
uzgadniany i jest ona przeprowadzana jedynie pod war unki em, Ue wsz)
pierwszej zostanN wuznane za zadowal aj Nce ( f
solnej). o )

I nspektorzy powi mmistmipall] NwrezypyregbizeNdy :
Amiernikgr ubo Sci |,

A mi erzewodhictwa,

A przyrzNdg Halpbrasypadychesprwewi dzi anych
W trakcie kontroliinspekt or wy konuj e nadtyiwmy jNMc d otr enautl ya,r z &
zatwierdzonego przez QUALICOAT.

511 Kontrola materiag- -w
Inspektor sprawdza czy zakg a d wy & n upjoNwglbykwdi o zewnntrzny
zastosowa@® architektonicznych, aopgancinyckva ny ¢ h
materiag-w powdgolkyowayncen . s Nehebiezbeddo ialternatywnego
przygotowania powierzchni, s pr awd z @y srN wenp redUproew QUARICOAT.

512 Kontrola wyposaUenia | aboratorium
Kontroln Iaboratorllemymagmmmlqnjoelasymlzg/od\n3 8
sprawdzeni a, czy wyposaUeNc¢er awisdujlbgwbok b wpn e,
Inspektor sprawdza ponadto, czy laboratorium dysponuje odpowiednimi normami lub
pisemnymii nstr ukcj ami zgodiie z rozdziagdgem A 3.

5.1.3 Kontrola procesu produkcyjnego i urzNdze® produkcyjnych
ZgodniezA 3.1, 3.6 i 3.7.

5.1.4 Kontrola chemiczne go przygotowanie powierzchni
ZgodniezA 3.2, 3.3 i 3.5,

515 Kontr ol a gopowywh - w
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czinSi bada® moUe bwyrwhhohamatowych, ale pe
przeprowad z a s i N n aestqwycl, tpkoadadrany c h robvmn-od ceggl ez p
produk(cpgtnrNz A 5. 1.6) .

Kontroli podlegaj N tyl kkt -re wydebyeumdkowt
wWszystkie cznsSci golt uwzenade WwankpgkaMydane pr .
powgok)

Liczbn el ement - w, na kt-rych trzeba wykonali
poni Uszej tabeli (co najmniej 30 sztuk).

Dopuszczalny limit

Liczba el
el ement -

LiczebnoSi

(wyb- 1 1« odrzuconych

1-10 wszystkie 0

11-200 10 1

201-300 15 1

301-500 20 2

501-800 30 3

801-1300 40 3

1301-3200 55 4

3201-8000 75 6

8001-22000 115 8

22001-110000 150 11
(*) partia towaru i jedna partia oznaczac a g o S| zam- wienia klienta
l ub cznSl tego zam-wienia znajduj Nca sin w z

Inspektorpr zepr owadza n aveytriiopbu-j WN cgeo tt ceveyt cyh :
- wygl Nd (dl a
- gruboSi @) wg
- przyczepnoSkb
- odpornoSi na
- test Machu (2.11).
- test polimeryzaciji (2.14),
- pr - dian@.18

Przy pierwszej inspekcji test Machu jest wykonywany przed testem w  k w g Siglee

prawdzenid), j ednolitoSci prod

ki
Dia pmzyf\«:)zeépnc(25412) na mokro
dziagan@#),kwaSnej mggy sol ne

sol nej . JeSIMachwvbesnlzddowaiaejsl\tcw, moUna przwst Npi
kwaSnej magjl.e ol i nat dhaicehut nwyen ijke stt e sztaud o wa
pierwszej inspekcji zostanie uznany zaneg at y wny i mu s i b yWynilona p ¢
inspekc j i j est zadowal aj Ndgj Ngwayn iwl z yvagiNcovzn iage N d
testem w kwaSnej mgl e sol nej

Podczas drugi ej i nspekciji wykonywana | est

negatywnego wyni ku druga inspekcja musi byl

516 Badani ektgstgwydh

Pgyt ki teszowteal mapiNasiameuj Ncym whes tegme z p
produkcyj nN:

- po@;(ZsZ)g'

- gruboSl (DdHwgoki

- przyczepnoShk4ania purynozépng®H2,na mokr o

- tgoczne),Si

- pr-ba z@inphani a

- pr-ba uda8®.noSci

517 Pr zeg!l Nd wkeomntirtailzimejj est it wzwg wh

Inspektor sprawdza, czy jest prowadzona kontrola wewniit r zmga@ dni e z A 3. €
zakgad prowadzi rejestry zgodnie z zalecenia
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Badaj Nc rej est rranejlnspekt o o | imuwe wesszyw aawariidy zgod

z wyni kami uzykmkanymistomaypdyt Z t egkitegiowavodu W

muszN byl przechowywane do dyspozycj.i i nspek
518 Ocena koE®owa dla uzyskania |licencj.i

Inspektor przekazuje raport z inspekcji do oceny Generalnemu Licencjobiorcy.

GeneralnyLi cencj obiorca wykonuje poniUszN proced

T JeSIli wynikispoebduniiansNp ekycmpjaigani a, zostaje
uUywanie znaku jakoSci.

T JeSlIi wyni ki jjedmpejkcjzi dmwi eh spe@niajN A
powjok zmswamewpaly, Ue nieema(ea obetcal epr
DogNcza siih szczeg-gowe uzasadnieni e de
zgo Oyl ponowny wni osek 0 pr zy zna nsiee lic
karenciji.

5.1.9 Atest ASEASI DEO

JeUel i wykonawc a powgok wy s indpekcjaj zostanie at e st
przeprowadzona zgodnie ze wymaganiami p od any mi w A 3.2.1 l ub
zostanie wykonany test korozji nitkowej na wyrobach gotowych (2.19).

JeUeli tyeduwmlstpakcij i sN zgodne z wy magani ami
przyznany. Specjalny Certyfikat QUALICOAT SEASIDEbfidzi e s lee md k § §
wykonuj Ncy powgdali pjrestukajdiol my, rwybe gwn i qag tNaw e
wymagania SEASIDE.

JeUel i wyerkickii innse spegniaj N wymaga G, wy kon
przynaj mni e]j trzy miesi Nce przed zgoUeniem
ASEASI| DEO.

5.2. Rut ynowe inspekcje |icencjobiorc-w
Wykonawca powg@ak epeniu l'icencji na ma {éy wani
odnowienie, | e Ueil icovymdjkmni e doku-sple ginn Np evky anjaig awm i a
Rut ynowe i npraemdwadzaae bgzliUprzedzenia.l nspektorzy powin

przy sobie nastipuj Nce przyrzNdy:

- miemmkgr uboSci ,
- miernik przewodnictwa,
- przyrzZNdkal i bracyjne do pozostagych, przewid

W trakcie inspekciji i nspektor wykonuje nast
inspekcji zatwierdzonego przez QUALICOAT:

- kontroln materiag-w zgodnie z A 5.1.1,

- kontroln aparatury, |laboratoryjnej A 5.1.2
- kontroln proces-w i urzNdze® produkcyjnyc
- kontrolfin chemicznego prgywyqaottowarAi &.dowi, er
- kontrolih wyrob-ekkgontowlhohch pggtdnie z A 5

- testw k wa Sn esplnejrdg drzeprowadzenia co najmniej raz w roku zgodnie
z A 2.10,

- przegl Nd rejestr-w zgodnie z A 5.1.7.
Inspektor przekazuje raport z inspekcji do oceny Generalnemu Licencjobiorcy.

YUOycie 1l ogo QUALI COATYNSEARNEKDEA 1ABatr z Za
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GeneralnyLi cencj obiorca wykonuje poni UszMT:proced

T JeSlIi wyni ki i nspekciji spegniaj N wymagart
j akoSci odnovdohea ni e
T JeSli wyni ki i nspekcj i nie spedgniajN wy
przeprowadzona w ci Ngu miesiNca (z uwzg
pracy) od moment u, gdy wykonawc a powgo
ni ezadowal aj Nc &gnerainegs pieemkcjoljiorcy ituld QUALICOAT.
W mindzyczasie |icencjobiorca powinien p
poi nf oromym@Ganeralnegoli cencj obi orci | ub QUALI CC
JeUeli wyniki drugiej inspekcji bndN takUe n
j ak ozScsit ani e natychmiast cofniifnta. Przed zgg
na uUywani e awya&kkown ajwackao $oiwgok musi odczekal

Licencje z testem ASEASI| DE o

Il nspekcje rutynowe SEASIDE sN prowatdkciene 1z g
inspekcji QUALI COAT, a test korozji nitkowe
(2.2129) . Co najmni ej jedna inspekcja SEASI DE
wyni ki em zadowal aj Ncym. JeUeli Uadne inspekc
wizyt QUALI COAT, nal eUy przeprowadzil dodat kowN,
JeUeli wyni ki inspekcji spegni ajodnomionynagani a,
JeUel i wyni ki i nspekcij.i nie spegniaj N wymag
wolne od pracy) zostanieprzepr owadzona powt - -rna (zapowiedzi
JeUeli powt-rna inspekcja da takUe wynik ni
natychmiast cofninty. Pr wreodku @ @reykhaniei atesiu pon o
ASEASI DE0 wykonawca powgdokj mursiy odiceeikMde co
Zawieszenie inspekcji

W przypadku ni epokoj - w politycznych l ub n
konsultacji z odpowie d zi al nym | ab or a, tGeneralny micencplsorca utNc y m
QUALI COAT moUe zawiesil inspekcjye mak ssymnalcnz

|l icencja zostanie cofnifta.

5.3. Prawo wykonawcy powgok do apel acj i
Wykonawca powdok otrzymujz ikoppdk chaikdieyeoUerla
spegni aj N wy npaogdaad, e zsozsctzagjgN gowe i nformacje |
Zakgaprawo do apelacji w ci Ngu 10 dni

5.4. PoufnoSi informacij.i
Wszystkieinformacj e dotyczNce wyinch- -owcengpmajicNichar

5.5. Terminy skgadania raport-w z inspek
Wszystkie raporty z inspekcji (w tym wynik
sekretariatu QUALI COAT w ciyNigrus pterkzg dh nieesd
inspekcji zakgadu | est niezadowal aj Ncy, Gen.
do sekretariatu QUALI COAT w anspBkgju j ednego mi

5.6. Stosowanie logoznaku j akoSci przez wykonawc -
Stosowanie | ogo musi byl zgodne z przepi sami
(zagdgNczni k A1l).
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Procedury kontroli wewnnt r z n e |
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6.1.

QUALICOAT

Procedury konttmajl i wewn

Kontrola parametr -w procesu produkoc

6.1.1 KNpiele do przygotowania powierzchni

Parametry chemiczne Gbugcr@rétla)nematperzieag-;wr odo
przygotowania powierzchnip owi nny by | canaahi¢gjz owane

raz dziennie (na 24 godziny) dla ka

W razie koniecznoSci wykonawca powdok moUe z
Wy ni ki tych baylalwpri staursez Ndo kart rlejbesitmnywg h,§
dostniAapnych dl a inspektor a. Rejestr musi za
maksymalne, kt-rych nie wolno przekraczal,

roboczych. Dla ka Ugjlk Npii enal e Uy oddzieny ejdstr.i |

JeSli kbwiec akaekdyjae, nal eUy je odnotowal

612 JakoSi wody

Pomiar przewodnictwa wody przed ch®rhignowaniem orpzgw k a ni u
pgukwodNM demineralizowantbnamngji: byl wykonany

raz dziennie (na 24 godziny).

W razie kowylkaceawdSaipowjok moUe zwifdnkszyl c¢z
Wy ni ki tych analiz muszN byl wpi sane do ka
gatwo dostnpnych dla inspektora. Rejestr mu:
maksymal ne, kt-rychzanni,e waoltnooScpr zzenkirearczone ¢
roboczych.

6.1.3 Pomiartemperatury k Npi el i do przygot owawidy mpgwicem
Temper kﬂ\luldmprzygotowamap0W|erzchn|| koG owego pgukani a,

pgukanie gor NcN waeanbimnigizal eUy mier zyl
raz dziennie (na 24 godziny) dla ka

Wyni ki tych pomiar-w muszN byl wpisane do Kk:
gatwo dostnpnych dla inspektora. Rejestr mu:
maksymal ne, kt  -rycahczmile waalrmoo Sgi z eknri er zone

roboczych.

6.1.4 Pomiar temperatury suszenia

Temperaturfi suszewanagmnepl elOy mierzyl
raz na tydziedCC

Nal eOy zmierzyl i odnotowal temperaturfn ele
wska¥fni k pomi arowy urzNdzeni a.

Temperaturi naleUy mierzyl za pomocN przyr zN\
takich jak termo-chromatyczne kredki lub termo-chromatyczne tabletki.

15.
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Wyni ki tychapeﬁhyarzawek‘rzwmtsuszeniaa/vl'opaa:iuodokonane
pomi ary wmjesefcizk gatwo dostipnym dla inspekt

6.1.5 Pomi ar wa utwardxaniastermicznego

Warunki utwardzania termicznegoz godni e z A 3 conajmraej e Uy badal

1 dwa razy na 24 godziny; naleUy odnot ow:

T raz na tydzieEE n a | wwargzania yieknicanado nak r z y w
profilach.

Wy ni ki tych pomiar- - w nal ely zarejestrowal a

pomi ary umieScil w rejestrze gatwo dostninpnym

6.2. Kontrol a | ak o §acprzygotdweania gowierzhni

6.2.1 Badanie stopnia wytrawienia

Stopie® ubytrkal alw nioingmnaeyriaz na dzieE& za pom
opisanej w A 3.2.1.

JeUel i licencja obejmuje atest ASEASI DEO,

stopie® wytrawieazanaradayinaEmmoe¢zas produkc]
6.22 Oznaczanie masy powgoki konwersyjnej

Kont rola masy chromkamwevysWhj npyocwng omu s i coby i W

najmniej raz dziennie (24 HSO 388 matamiast w przypadka mN
i nnych powgok Zgpmndweire yz niyrcsht,r uk cj a mi produce

6.3. Kontrola jakoSci wyrob-w gotowych
Pyt&kst owe nal eUy conajmnjep &t o wy wala-g kDidmMin 8 z mi a
dla kaUdego kol oru i kaUdego zatwierdzonego

6.3.1 Badani e pl8@2883k u (

Badanie pogysku powgomkiacbr ggartioonzyrcenj nreal ewyr
najmniej 1razna8godzi nnN zmiann dla kaUdego kol oru

Wyniki tych anal i z powinny byl repeseszezdme wow dos
inspektora. Rejest r  mu s i zawi er al wartoSci nomi nal ne
nie wolno przekraczal, uzyskane wyni ki pomia

632 Badanie gruboSci powgdoki (1 SO 2360)

GruboSi powgoki na el ementach nalmadayiammi er zyl

Dopuszczalny limit

Li z |
czba e el ement -

LiczebnoSi

(wyb-r T« odrzuconych
1-10 wszystkie 0
11-200 10 1
201-300 15 1
301-500 20 2
501-800 30 3
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801-1300 40 3

1301-3200 55 4

3201-8000 75 6

8001-22000 115 8

22001-110000 150 11
(*) parti a towar u: pegne Zzam- wi eni e klient
Zzam- wi eni a, kt - ra zostaga juU wykonana.
Wy ni ki tych pomiar-w (wartoSci mi ni mal ne i
rejestrze gatwo dostnpnym dla inspektor a.

6.3.3 Badaniewyg | Nd u

Wygl Nd el ement -w nal eUy sprawajanmhi: zgodni e z

Dopuszczalny limit

Liczba el
el ement -

LiczebnoSi

(wyb-r 1« odrzuconych
1-10 wszystkie 0
11-200 10 0
201-300 15 0
301-500 20 0
501-800 30 0
801-1300 40 0
1301-3200 55 0
3201-8000 75 0
8001-22000 115 0
22001-110000 150 0
(*) partia towar u: pedgne zam-wienie klient
zam- wienia, kt-ra zostaga juU wykonana.
Wy ni ki tych pomi ar-w muszN Hyalt wodmotsd iigme n
inspektora.

6.34 TestprzyczepnoSci (1 SO 2409)

6341 PrzyczepnoSi na sucho

Badani e prgypzepnoéci na skachheetowcatomdﬂmniejgrowad
raz na kgeoolWdZN n& N dimnd akaUdegkobdcuenikaUde|] k
pogyis kidegddostawcy.

6.3.4.2 PrzyczepnoSi na mokro

Badani e przyczepnoSci na mgotowyoh procdukizeilgo pr ow
naj mniej raz na tydzieE

CzistotliwoSi testu nalelOy zmienil do dw-ct
mi esifncy w przypadkuwa S3ndeyj wyogliek stcoelsneuj w ok B
2.10. Ocena kMdSEfowa testu

Wyni ki tych muszN byl odnot owane | zachowar
inspektora.

6.3.5 Test polimeryzacji
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Test ten jest stosowany dla kontroli prawid
Przy kontroltntestawenjresnejobowi Nzkowy dl a powg
Test polimeryzacij.i n kadh eektgwyctvy k o ny wa | na pgyt

Wyni ki muszN byfepdasbtpwagaet wo dosthipnym dl a

636 Pr-ba tgocznoSci (1SO 1520)

Pr-biA tgdocznoSci nakaetiestowyshkonywal na pgy
Wyni ki muszN byl odnotowane w rejestrze

t
gat w
637 Pr-ba zginania (1 SO 1519)
Badanie odpornoiSzy n@i makiawmi ea Ipekichtegromyatwad z i |
Wyni ki muszN byl odnotowane w rejestrze gJgat w
638 Pr-ba udarnoSci (1SO 6272 |/ ASTM D 2794)

Pr-bi udarnoSci nal eabhtestayyshonywal na pgyt
Wyni ki muszN byl stdrnzod ogveatnveo wd astjfrepny m dl a i

6.4. Rejestry kontroli jakoSci

6.4.1 Rejestr kontroli procesu produkcji

Rejestr kontrolny jest albo trwale oprawionym rejestrem z ponumerowanymi stronami,
albo rejestrem komputerowym.

Powinienonz awi er al nastfipuj Nce informacje:

- temperaturn kNpieli,
- parametry chemiczne podane przez producen
- wyniki badania stopnia wytrawienia,

- wyni ki pomi aru masy powdgoki konwersyjnej,
- wyniki badania przewodnictwa wody,
- wyni ki kontr ol i wasardmaniktermiczisegos z eni a |

- przebiegi krzywych temperatur suszenia i utwardzania termicznego.

6.42 Rej estr k cehktestoaych pgyt

Rejestr kontrolny jest albo trwale oprawionym rejestrem z ponumerowanymi stronami
(niebindowanym spiralnie), albo rejestrem komputerowym.
Powinienonz awi er al niafermatjg:uj Nc e

- datn produkciji;

- dane referencyjne stosowanego mat er i agu powgokowego:
odnoSni ki umoUl i wiajNce jego identyfikac]
- wyni ki nastnpuj Ncych test - w:

- badanie pogysku,

- pomiar gruboSci,

- badanie przyczepnoSci,
- test polimeryzacij. (nieobowi Nzkowy dI ¢
- badanie tgocznoSci,

- badanie odpornoSci na zginani e,

- pr-ba udarnoSci,

15. wydanie (wersja gg-wna) 14717 wyd. 01.09.2017
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- badanie koloru (ocena wzrokowa z por -
odcieniem koloru zam-wionego przez kI

6.43 Rejestr k ontroli wyrob-w gotowych

Rejestr kontrolny jest albo trwale oprawionym rejestrem z ponumerowanymi stronami
(niebindowanym spiralnie), albo rejestrem komputerowym.
Powinienon zawi eral nastfipuj Nce informacje:
- nazwn klienta i dane ildogarttitpwWwaivk acyj ne zam-
- datn produkc]

-
- dane referencyjne stosowanego organiczneg
- wyni ki nasthinpuj Ncych test . w:
- pomiar gruboSci powgoki,
- badanie odcienia koloru i pogysku;
- badanie wygl Ndu
- przyczepnoSIi na mokro

644 Rejestr konprakeprowsadzwnych przez produce

Rejestr kontrolny jest albo trwale oprawionym rejestrem z ponumerowanymi stronami
(niebindowanym spiralnie), albo rejestrem komputerowym.

Powinien on zawieral nastfipuj Nce informacje:
-nr referencyjny pr-bki

-datpfobr ani a aodebvayiss gani a/

-numer referencyjny raportu z badani
-wyni ki badania (patrz zagNcznik A6)
- uwagi i/lub przeprowadzone korekty.

a spor z N,

15.
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wymaga@tkameyj ol i

N WYNIKI
KONTROLA PRZEDMIOT KONTROLI MI NI MALNA CZNSTO UMIESZCZONE W:
K Niple chemicznego
przygotowania
p0W|er%chn|, Parametry 1 raz dziennie ( . .
odt uszczan . o - wykazie lub rejestrze
oS chemiczne KNpield
trawienie,
chromianowanie,
pgukani e
Przewodnictwo wody 1 raz dziennie (co 24h) wykazie lub rejestrze
Proces i
Temperatura_cheml_cznego'_ o 1 raz dziennie ( _ _
przygotowania powierzchni i k Npi o . wykazie lub rejestrze
< q kNpi el
pguczNcych
Temperatura suszenia 1 raz na tyd 34 wykazie lubrejestrze
2 razy hzapigwyi SewE e t

Warunki utwardzania termicznego

temperatury
1 raz ndlkrydazi e
utwardzania termicznego na profilach

wykazie lub rejestrze

Stopi e® trawieni a

1 raz dziennie (co 24h)

wykazie lub rejestrze

wewn

Powgoka Mas_a e 1 raz dziennie (co 24h) wykazie lub rejestrze
K : chromianowa)
onwersyjna
Masa powgoki konwe|lwedgug instru&cod " "
(bezchromowej) chemicznych( patrz zag sl b s
lrazna8godzi nnN zm
Pogysk kaUdego odci eni | wykazie lubrejestrze
producenta
GruboSi powgoki wozal eUnosSci .Od wykazie lub rejestrze
zam- wieni a
Wyroby gotowe
g W zal eUnoSci od ) .
Wy gl Nd zam- wienia wykazie lub rejestrze
. 1 raz na tyd34 ) )
PrzyczepnoSlI na mo| (2 razy na tydzie@& pr z{ wykazie lub rejestrze
wyniku B, C lub D dla AASS)
i lrazna8godzi nnN zm
PrzyczepnoSI na su kaUdego odci eni | wykazie lubrejestrze
producenta
; ; ; lrazna8godzi nnN zm
Pol | meéryzac]ja (Wi e kaUdego odci eni | wykaze lub rejestrze
powgok proszkowych
producenta
) lrazna8godzi nnN zm
Pgytki tegBadanie tgocznoSci kaUdego odci eni | wykazie lub rejestrze
producenta
) lrazna8godzi nnN zm
Badanie odpornoSci kaUdego odci eni | wykazie lub rejestrze
producenta
) lrazna8godzi nnN zm
Pr-ba udarnoSci kaUdego odci eni | wykazie lub rejestrze
producenta
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A2 Lista aktualnie aprobowanych procedtir

KOD PROCEDURA ‘ PRZEZNACZONA

PEVA Procedura oceny wynik-w inspek Generalni
Lista brak-w, kt-reimagldmpiSiu Licencjobiorcy

PFFC Procedura testu korozji nitkowej Laboratoria

PFLO Procedura testu Floryda Laboratoria

PRLT Procedura powt-rzenia test- -w I Laboratoria
Procedura pobierania pr-bek (i _

PSAMP powdok i test - w JzaabwoireartaojrNycjan ykcl Laboratoria
test - w

lgWs;zystkie aktualne procedury mogN byl pobrane ze stro
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